7 KIMTIN

CATALOGUE

VAT LIEU HAN - KIM KHI - MAY MOC THIET B

www.kimtingroup.com






MUC LUC

03 _ Gidithiéu vé Tap doan

04  Hinhthanh & phét trién

) ML & . T‘ém nhin - S& ménh
Triét ly kinh doanh

07 __ Chung chi chat luong

@9 - = W Que harn

o= R R L ANy han

23 Cap han - Kim han
Thau han - Thuéc han

27 —_ Vatliéu kim khi

30 Hangténg hop

35 May moc thiét bj







KIMTIN

y GIGI THIEU VE TAP POAN
o Tu mdt Cong ty chuyén nhap khau, phan phdi cac san
W pham kim loai va vét liéu han, thé nhung véi tam nhin dai
W han, Ban Lanh dao Cong ty da quyét dinh xay dung nha
' may san xuat que han, day han mang thuong hiéu Kim Tin.

Hon 22 nam hinh thanh va phét trién, Kim Tin tr&thanh don
vi dan dau trong nganh san xuét va kinh doanh vat liéu han
tai Viét Nam. Bén canh do, Kim Tin con md réng nganh
nghé kinh doanh, da dang hoa ré san pham nhu: vat liéu
kim khi, may méc thiét bi, keo Spider, son phun Tiktak,...

Vi triét ly kinh doanh “L&i hira, 161 cam két clda chung toi la
Vang’, Kim Tin dac biét chu trong dén yéu té chat luong san
pham hudng vé khach hang. Vi vay doi ngd R&D khong
ngUmng nghién cuu, cdi tién nang cao chéat luong san pham
dé dem dén nhiéu trai nghiém t6t cho khach hang. Tat ca
cac san pham do Kim Tin san xuat déu dat chuan qudc té,
than thién vdi moi truong va strc khoé ngudi tiéu dung.

MUC TIEU - CHIEN LUQC

e Trd thanh Tap doan s6 1 trong nganh san xuat, kinh doanh va
cung cap vat liéu ho tro tai Viét Nam.

e Gia tang thi phan cda Kim Tin trong mai nganh Ién hon 35%.

e Hudng dén san pham than thién véi moi truong va cong dong,
dich vu chat lugng cao déap Uing nhu cau khach hang.

e Lan lugt dua céc Cong ty thanh vién trong Tap doan Kim Tin
lén san giao dich chiing khodn, trd thanh Cong ty niém yét.

Scan QR-code
E E bang dién thoai ctia ban

dé két nai thong tin
trén Website.

e
e
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e Ngay 29/01/2000 Céng ty
TNHH TM Kim Tin duoc

EIKIMTIN

2001

e Xay dung nha may
san xuadt que han
dau tién tai TRHCM
vai cong suat thiét
ké 20,000 tan/nam

2005 - 2006

® Thanh Iap Cong ty C6 phan
Kim Tin tai Ha Noi, budc dau
m& réng ra thi truong mién
Bac

® Thanh Iap Cong ty C6 phan
Kim Tin Hung Yén - nha may

2003 san xuéat vat liéu han tai mién

Béc

e Thanh lap chi nhanh
dau tién tai Da Nang,
danh dau budc dau
hanh trinh phat trién
thi truong mién Trung
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2021 - 2022

® Tr&thanh don vi ngoai qudc
doanh dau tién trién khai hé
théng quan tri toan dién
SAP, S4/HANA, S&OP, MES

2015 - 2016 voi t8ng dau tu 5 triéu USD
2010 - 2011 e Thanh Iap cum Nha médy

vat liéu han Long An, hoan
tat cac day chuyén san xuét
que han, day han, thudc
han, dinh, day thép budc

e Thanh lap Coéng ty C8 phan

2008 Kim Tin Quéng Tri véi cong

suat thiét ké 48,000 tan/nam,

* Bua vao hoat AENANGIA e e Kim Tin day manh viéc khai
kho Tén Tao vai dién tich e Tung s&n phdm mdi: Dinh va ° thac va ?yét ‘?rié’n de‘;gh V?J
15000 JRECEIN & T oo N S0 logistics, thanh I3p Cong 1y
hinh thanh hé thon P S 2.
Logistics i g CO6 phan Logistics nPL vai

hon 100 xe container
® Khdi cong xay dung cum
cbng nghiép cac nha
may vat liéu han, thiét bj
han tai Long An vdi dién

e M& rong nha may vat liéu
han Hung Yén, nang téng
cong suat nha may Hung

. A - Yén dat 68,000 tan/nam
tich 120,000 m?2 : ~ ' '
1 ' m, nang o vdi dién tich 70,000 m?

téng cobng sudt cla nha
mady Long An lén dén
80,000 tan/nam
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Triét ly kinh doanh

Loi hira, 101 cam két clia ching toi la Vang.

V&i tam nhin cdia minh, Kim Tin sé trd thanh
Tap doan Ién trong nganh cong nghiép hd
tro. Vi thé Kim Tin ludn tdm niém rang uy tin
la kim chi' nam, la sai day két ndi Kim Tin voi
khach hang va nguai tiéu dung.

Tam nhin

/‘g Phét trién bén viing, hudng téi tuong lai.
9

S ménh

%“‘ Chinh phuc niém tin, su hai long ctia khach hang.

AN
&

Gilr gin va phat huy niém tu hao Kim Tin.

S A
m Can bang loi ich gitra cac bén lién quan.

i
|
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CERTIFICATE

Approval of a manufacturer of Welding Consumables pursuant to
VGTOV-Merkblatt Schweittechnik 1153:2017
Approval Testing of Welding Consumables

Road D3, Section D, Pho Noi A,
Ind. Zone Lac Hong Ward, Van Lam District,
Hung Yen Province, VIETNAM
have fumished conclusive evidence of the proper application of their in-
shop quality assurance procedures to approved welding consumables.
A survey covering the manufacturer's quality assurance system has
been conducted by the undersigned Inspector of TUV Rheinland
Industrie Service GmbH proves that the requirements of the VdTUV-
Merkblatt are satisfied.

With this, the requirements for registration of your welding consumables
in VATUV-Kennbiatt 1000 is fulfiled

This certificate is valid till October 31, 2024

The validity of the certificate may be extended by a new renewal of the
approval acc. o VATOV 1153:2017.

Cologne. November 8, 2021 S "\ Certfication Body

Revision 00 / for Welding Consumables
TOV Rheirdand Industrie Servios Gt

Aom Graven Stei
051105 Kain X

Te ~sp(0)221800-3010 b
WA Dini-ing. A Makonka

emal  makowka@oe tuv.com

A TUVRheinland®

Precisely Right.

Chirng nhan san pham dép ung
tiéu chuén xuét khiu sang Dic

TOVRheinland

I Date: My 26,202
@ cwhcertification oo Mayzs. 2021

Bffective Date:  May 28, 2021

Tris is to advise you the Canadian Welding Bureau has witnessed tests on the folowing -
Company Name: Kim Tin Hung Yen Corporation

Elecirode Designation: GM-708

Point of Manufacture: Hung Yen, Vietnam

Standard: CSA W48-18 (GMAW Carbon Steel)

Classification: B-G49A 3C186

Gas or Flux: €1 (100%CO:] (and with gases allowed in CSA W48)
Size (mm): Min: 08 Max 15

Expiry date:  May 26,2023

‘Tris certification, may be extended by meeting the check test requirements of the applicable standard
and CWB rules,

CANADIAN WELDING BUREAU

Registrar

TIMTIEGM70S

Tha product carifiza bythe
described by SC/EC
‘quidetines fo produc cariication Schernes, schems type 5.

Chirng nhéan tiéu chuén
cubrertcater CSA W48-18
The Canadian Welding Bureau

Wewomo Consunnoie Cexmricate
ABS ot 10705070
P
P
T
THIS IS TO CERTIFY
T IRk srvevoR To T BUAEAL 0D ATTHE REGUES G K T NG YEX
CORRORATEN,ATEND THER PLANTA OAD D, SECTIGN D PHO T ATND, 20V LAC FONG VARD YAk LA
OISTRICT, G DX, IETAAM, N T 15T oA OFDECENER, 2121 AN O UBSEGUAI DATES, 1 OROE T
A LT A PLAT SRV GF FAGLTES AND ASSOOATED QUALTY ASSURRLCE AN QUATY COMTROL
moccouns e o R e v oo,
T P ere SRR v s oo, s T
OO - S e e
Has PO L T TR
DR

TRADE RADE SHELDING CURRENT!
NAE SPECHICATION QRCLASS s POSTION  EOUARITY

iz

amros s ags svan coz ALL DCEP 08-16mm

Ntarils Mo Agprosl Audts
S PRI CLaATI01565 Rev

= Ching nhén kiém soat

%ABS chét lugng san pham (MY)

Liste der Code-Nummern: Ausgabe: 12.01.2022

Firma:  KIM TIN HUNG YEN CORPORATION
Road D3, Section D, Pho Noi A Industrial Zone
Lac Hong Ward, Van Lam District, Hung Yen Province.
VIETNAM

‘ =
I TIN HUNG YEN CORP. | Vietnam ‘

Code-Lisis 264_1201.2022

Ching nhén kiém soat
chat lugng san pham (Purc)
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Test Report No. YNHLZ10501 259568 +dune 21, 202 Page 1017

his sepot

informarion
KIM TIN HUNG YEN CORPORATION/ CONG TY CO PHAN KIM TIN
HUNG YEN

ROAD D3, SECTION D, PHONOI A IND. ZONE, LAC HONG WARD, VAN LA DISTRICT, HUNG YEN
PROVINGE, VIET
DUGNG D3, KHU B, KHU GONG NGHIEP PHO NOI A, XA LAG HONG, HUYEN VAN LAW, TINH HUNG YVEN,
VIET NA,

T following sampls was submitad and idantid on behallof the clisnt s beiow:

565 Joo o, VHHLZ108012595EE.

Coler WAL MA DONG:

Charactersic THEP CAGBON

Manufacturer CONGTY COPHANKI TIN HUNG YEN
Sample Recaiving Date JurE T

Einalconfimed Dato. J00E ¥

Testing Peiod 0N 15, 397 TOWUNE 21, 2001

Test Requestad
Test Resuis

Rssul Summary

sl )

clive 207 VGRED A

X < such s Bisz-
Sthylhany|] pivaals DEHPY, Byl banzy pihalats (BBP. Doy ahtralat
(057 and Disobuty pitleis 016}

Sgnad fo ard on bl of
G5 Vietnam LTD

ToRaWing
Chamical Lab Managsr

Churng chi ROHS
cua SGS Vietnam

wscn
RO CUC DANG KIEW VIET NAM
& VIETNAM REGISTER

&
aw neas™ 7 AT S
GIAY CHIPNG NHAN CONG NHAN NANG LUrC

S5 0037421CNO1 S CO' SO CHE TAO
CERTIFICATE OF APPROVAL FOR MANUFACTURES
CUC DANG KIEM VIET NAM CHONG NHAN
VIETNAM REGISTER CERTIFIES THAT
Go st ché tanufactror
CONG TY CO PHAN KIM TIN HUNG YEN
KIM TIN HUNG YEN CORPORATION
ol chi: Busémg D3, Khu D, KCN PhE NI A, Huyén Vin Lam, Tinh Husng Yén
ciress:
198 Guge dann g v cong i ab cné 20 (c40) sin phdm sa iy ph hap vt QCYN G5: 2015/BGTVT
o i (sau 02y goi 14

“Quy chudn)
Hos boon assossed and approved to marufacture the following product(s) i complance with the GOUN 65;
2015BGTVT “Natins! To
supplirs* (hereinafer efer (0 a5 the Reguiaton”).
Dy han ban ty ddng/Sold wire for somi automatic wolding
Day hin ty ong/Solid Wire for automatic welding
‘Que han ain/Covered arc welding electrodes

Sy ching iy co i s din gy 200812028
This Gortcato s vaiid unt

Ngay én dinh dénh gid ohu K 2011112023
Periodical ssassment date

Chprai HaNoi Noay: 0810612021
fssuedat Date.

oyC Do KEW VeT

PHO CYCTRUGNG
Nguyén Vi Hai

Chirng nhan nang luc co sd
ché&tao cla Cuc dang kiém
Viét Nam

#1 VIETNAM UNION OF SCIENCE AND TECHNOLOGY ASSOCIATIONS
I— A TQC CENTER FOR TESTING AND QUALITY CERTIFICATION

CERTIFICATE

This is to certify that GM70S SOLID WIRES
Brand:  Gemini
or: KIM TIN HUNG YEN CORPORATION
Van Lam district, Hung Yen province, Vietnam
Darea,Ph
Van Lam distric, Hung Yen province, Vietnam

JIS Z 3312:2009

Certificate no Tecns2
The validity of certificate :From 0510772015 t0 0810772022
Detallsindecision o £579.222019/QBTQC

Signed date 0072019

Retrieval ‘Approved to bear certifcation mark TQC CENTER FORTESTING
information code AND QUALITY CERTIFICATION
Tec15792

NGUYEN QUANG HUNG,

Chirng nhan dap (rng tiéu chuan
JIS Z 3312:2009 ctia Trung tdm Kiém
nghiém va Chirng nhan chat lugng

aC |

i CUC DANG KIEM VIET NAM
e, VIETNAM REGISTER

o, &8

g e

MBS GIAY CHUNG NHAN CONG NHAN
NANG LUC CO' SO’ CUNG CAP DICH VU
CERTIFICATE OF APPROVAL FOR SERVICE SUPPLIER
SG. 00369119CN01.SS
s CYC DANG KIEM VIET NAM CHUNG NHAN
VIETNAM REGISTER CERTIFIES THAT
o sérSorvice Suplier:
CHI NHANH CONG TY CO PHAN TAP BOAN KIM TiN
KIM TiN CORPORATION BRANCI
Dla chi: CCN Kién Thanh, Long Cang, Cin Butre, Long An
K Thanh ndustial Park, Long Cang, Gan Ducc, Long An Province
D4 duge ganh gia va cong nhan nang Iyc & cung cép (cac) dich vy sau G2y phi hop v6i QCVN 65:
2015BGTVT "
(sau Gy goi la "Quy chudn’)
tas boon s s 1o provide the folo i
2015/BGTVFW approved to provide the following mlt} in Wﬂ"ﬂ ith the QCVN 65:
{hemmaﬂermfwm as “the Regulation”):
-  TICH THANH PHAN HOA HOC | ANALYSIS CHEMICAL COMPOSITIONS
~YNI7¥INN CHAT DU HOC CUA V%T LIEU | MECHANICAL PROPERTIES TEST
I Tonsi i uén | Bend Tes
LT Gt va i ettt
- MA SO PHONG THi NGHIEM / LABORATORY NO.: VR LAB. 87

iy ching nhan nay o6 hiu lyc dén ngay: ~ 2310912024

Nody &n dioh danh gldchukj: 2310372022
Parodical assessient date:

Céptai Nody: 231212019
Issuod at Dato

= Nguyén Vi Hii
Vice General Director
VRCN: 0156969

G\uéM VIg, ; R . N
7 ¥ Chirng nhan nang luc co s¢

& cung cép dich vu ctia Cuc
dang ki€ém Viét Nam
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Que han thép carbon thap
Que han inox

______Quehan dap - Que han gang
___ QuehanTig
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Que han thép Carbon thap

PN/ 4

B V6 boc KT-421 & KT-6013 dugc ché tao theo hé TiTan B Moi han sang lang, dé bong xi, xi bong sach, nhe dién,
dam bao cho qua trinh han thuan loi. it khoi, it ban toe.

B KT-421 & KT-6013 la que han Carbon thap phu hop B C6 thé han dugc & moi tu thé han khac nhau: han
dung cho moi han thép Carbon va thép hop kim thap co6 bang, han ngang, han tran,...
két cau tai trong trung binh nhu: két cau nha xudng

cong nghiép, chi tiét may, lan can, clra sat,... B Do nhay moi ho quang tot, thdi gian ngirng t6i da dé

moi lai khong dudi 60 giay.

Que han thép Carbon thap Que han thép Carbon thap
Tiéu chuén Viét Nam: Tiéu chudn Viét Nam:
TCVN: 3223-2000-E432R K AN TCVN: 3223-2000-E432R

Quy chuén Viét Nam:
QCVN: 21:2015/BGTVT-MW2
Tiéu chuén My:

AWS A5.1 E6013

Tiéu chuan Nhat:

Quy chuén Viét Nam:
QCVN: 21:2015/BGTVT-MW2 S"z @

Tiéu chuén My:
AWS A5.1 E6013

Tiéu chuan Nhat:

JIS D4313 JIS D4313
Dang kiém NK:
KMW2
Quy cach déng goi Quy cach déng goi
Trong lugng tinh hop (kg) Trong luong tinh hop (kg) Trong lugng tinh thung (kg)
®2.5mm ®3.2-4.0mm Trong lugng tinh thing (ko) S 20
2.5 8 20
Thanh phan héa hoc cta 16p kim loai han (%) Thanh phan héa hoc ctia I16p kim loai han (%)
C Mn Si P S C Mn Si P S
0.2 max ‘ 1.2 max ‘ 1.0 max ‘ 0.03 max ‘ 0.03 max 0.2 max ‘ 1.2 max ‘ 1.0 max ‘ 0.03 max ‘ 0.03 max
Cao tinh m6i han Ca tinh m6i han
Gidi han Gidi han Do gidndai DO daiva dap Gidi han Gidi han Do gidndai D6 daivadap
bén kéo (MPa)  chay (MPa) (%) 30°C (J) bén kéo (MPa)  chady (MPa) (%) 30°C (J)
430 min 330 min 17 min ‘ 27 min 430 min ‘ 330 min ‘ 17 min ‘ 27 min
Kich thudc que han va dong dién st dung (AC & DC) Kich thudc que han va dong dién str dung (AC & DC)
buong kinh (mm) ?2.5 ?3.2 2 4.0 ? 5.0 buong kinh (mm) ?3.2 4.0 ? 5.0
Chiéu dai (mm) 300 350 400 400 Chiéu dai (mm) 350 400 400
Dong dién han (Ampe) = 50-90 80-130 105-180 150-230 Dong dién han (Ampe) 80-130 105-180  150-230

RIKIMTIN 10



B GL-78 & GL-52 c6 vé boc thudc hé Bazo, dugc bé sung mét
luong I6n Mangan, Silic va dat hiém... dam bao mai han cé
tap chat vo cung nhd, cuang doé chiu luc cao.

Flour c6 trong vé boc da khir manh Hydro do dé méi han
GL-78 & GL-52 chira ham luwgng Hydro rat thap, dam bao
chiu dugc su nit nhiét néng va lanh, d6 dai mai han cao.

Pic biét trong vo thude GL-78 duoc b sung luong 16n bot
sat tinh khiét, dieu dé da nang cao hiéu suat han, nang suat
lao d6ng dugc tang cao mot cach hiéu qua.

Que han thép Carbon thap
GL-78

Tiéu chuén Viét Nam:

TCVN: 3223-2000-E513

Quy chuén Viét Nam:

QCVN: 21:2015/BGTVT-MW53
Tiéu chuan My:
AWS A5.1 E7018
Tiéu chudn Nhét:
JISD5018

Dang kiém NK:
KAWS53H10

Quy cach déng goi
Trong luong tinh hop (kg) Trong luong tinh thung (kg)
5 20

Thanh phan héa hoc ctia I6p kim loai han (%)
C Mn Si p S
0.15 max 1.6 max ‘ 0.75 max ‘ 0.035 max ‘ 0.035 max

Co tinh méi han
Gidihanbén  Gidi han chay Do dan dai Do dai va dap
(MPa) (MPa) (%) ¢-30°C (J)
490 min 400 min 22 min ‘ 27 min

Kich thudc que han va dong dién str dung (AC & DC)
buong kinh (mm) ?3.2 4.0 2 5.0
Chiéu dai (mm) 350 400 400
Dong dién han (Ampe) |~ 105-155  130-200  200-275

ap

———

B GL-52 han dugc moi tu thé, hd quang 8n dinh, ap luc
manh, mé&i han gom, xi dé bong va sach chan, khéng ngam
xi, r6 khi,... Pac biét khi han véi nguén dién mot chiéu
GL-52 cho két qua hoan hao.

Que han GL-78 & GL-52 han ndi thép carbon thap va hop
kim thap, c6 do bén kéo = 500N/mm2.

GL-78 & GL-52 |a su lua chon t6t nhat cho céac van de vé
dé bén két cau han, thich hgp cho két cau tau, xay dung,
cau cang, dam chiu tai trong nang, bén chira ap luc,...

Que han thép Carbon thap
GL-52

Tiéu chuén Viét Nam:

TCVN: 3223-2000-E513 o
Quy chuén Viét Nam: Gemlnl
QCVN: 21:2015/BGTVT-MW53

Tiéu chuén My: ghmshﬁzxnkwsam
AWS A5.1 E7016 ——
Tiéu chudn Nhat:
JISD5016
Dang kiém NK:
KAWS53H10

Seminy

e —

Quy cach déng goi
Trong luong tinh hop (kg) Trong luong tinh thung (kg)
5 20

Thanh phan héa hoc ctia I6p kim loai han (%)
C Mn Si p S
0.15 max 1.6 max ‘ 0.75 max ‘ 0.035 max ‘ 0.035 max

Co tinh méi han
Gidi hanbén  Gidi han chay D06 dan dai Do dai va dap
(MPa) (MPa) (%) ¢-30°C (J)
490 min 400 min 22 min ‘ 27 min

Kich thudc que han va dong dién str dung (AC & DC)
buong kinh (mm) ?3.2 4.0 5.0
Chiéu dai (mm) 350 400 400
Dong dién han (Ampe) ~ 100-150  140-200  180-255

11 |;| www.kimtingroup.com



Vé boc que han KT-N46 dugc ché tao theo hé inmenit.
Duagc bd sung luong Mangan thich hop, giam thiéu Silic
dam bdo cho méi han cé do déo dai rat cao, cling nhu chat
lugng duong han tuyét hdo.

KT-N46 la que han Carbon thap, phu hop dung cho mai
han thép Carbon — hop kim thap, két cau tai trong trung
binh va tai trong cao nhu kién tric dan dung, nha cao tang,
két cau nha xudng cong nghiép, chi tiét may, dac biét phu
hop vdi két cau cau, dong vo tau, thuyén....

Xi ngudi cham, che pht bdo vé mai han khéng bi ngudi
nhanh lam cho co tinh kim loai méi han cé dé déo dai cao.

KT-N46 han dugc véi dong rat cao, do do nang suét han
cao hon khi st dung cac mai han lén.

C6 thé han dugc & moi tu thé han khac nhau, han dién nhe,
ap luc mai han cao, mai han ngau, it béan toe.

H6 quang én dinh trong qua trinh han.
D6 nhay méi hé quang t6t, thoi gian ngiing t6i da d€ moi lai
khong dudi 60 giay.

Quy cach déng goi
Trong lugng tinh hop (kg)
Trong luong tinh thung (kg)
@ 3.2 mm ‘ ? 4.0 mm ‘ @ 5.0 mm

05 20

Co tinh méi han
Gidi han bén Gidi han chay Do dan dai Do daiva dap
(MPa) (MPa) (%) ¢0°C (J)
430 min 330 min 17 min 27 min

Que han thép Carbon thap

KT-N46

Tiéu chuén Viét Nam: Tiéu chudn My:
TCVN: 3223-2000-E432R AWS A5.1 E6013
Quy chuén Viét Nam: Tiéu chuédn Nhat:
QCVN: 21:2015/BGTVT, PART6-MW2 JIS D4313

KT-N46
@4.0 x 400mm
QCYNZ1 - 2010BGTVT-GAp Mt

TCUN 3223 : 2000 - E4325,
ASME/AWS E5019, JIS D4301

Kich thudc que han va dong dién str dung (AC & DC)

Budng kinh (mm) ®3.2 ?4.0 ?5.0
Chigu dai (mm) 350 400 400
Dongdién | Han béng 100-150  180-220  200-250
han (Ampe) [\ s tran, ding | 90-130  160-200  180-220

Thanh phan héa hoc cta I6p kim loai han (%)
C (max) Mn Si P (max) S (max)

0.2 max ‘ 1.2 max ‘ 1.0 max ‘ 0.03 max ‘ 0.03 max

RIKIMTIN 12



Que han thép Carbon thap

GL-26

Tiéu chuén Viét Nam:
TCVN: 3223-2000-E432R

Quy chuén Viét Nam:
QCVN 21:2015/BGTVT-MW2
Tiéu chudn My:

AWS A5.1 E6013

Tiéu chudn Nhat:
JIS D4313

Quy cach déng goi
Trong lugng tinh hop (kg)

Trong luong tinh thung (kg)

2.5 mm ‘ ©32-40mm
25 ‘ 5 ‘ 20

Thanh phan héa hoc cta I6p kim loai han (%)
C Mn Si P S

0.2 max ‘ 1.2 max 1.0 max ‘ 0.030 max ‘ 0.030 max

Que han inox
G-308

Quy chuén Viét Nam:

QCVN 21:2015/BGTVT-D308
Tiéu chuan My:

AWS A5.1 E308

Tiéu chudn Nhat:

JIS D308-16

i

S
b A A A
-

S-BOB  awsesos 1o

V6 boc GL-26 dugc ché tao theo hé Titan dam bao cho qua trinh
han thuan loi.

GL-26 la que han carbon thap phu hop diung cho mai han thép
Carbon va thép hop kim thap co két cau tai trong trung binh nhu két
cdu nha xudng cong nghiép, chi tiét may, lan can, ctra sat,....

M@i han sang lang, dé bong xi, xi bong sach, nhe dién, it khoi, it ban
tée.

C6 thé han dugc 6 moi tu thé han khac nhau: han bang, han ngang,
han tran,...

Do nhay moi hé quang t6t, thai gian ngling t6i da dé mai lai khong
dudi 60 giay.

Kich thudc que han va dong dién str dung (AC & DC)

Dbuong kinh (mm) ®2.5 ?3.2 ?4.0 ? 5.0
Chigu dai (mm) 300 350 400 400
Dong dien  |Hanbang 50-90  90-140  140-190 180-240

han (AmMpe) | ian tran, dang | 50-80 | 80130 120-180  160-210

Co tinh méi han

Gidi han Gidi han Do gian dai Do dai va dap
bén kéo (MPa) chay (MPa) (%) 30°C (J)
430 min 330 min 17 min ‘ 27 min

G-308 thich hop dung han cho thép Austenitic khong gi (Inox) céac
loai nhu E304, E305, E308... doi khi véi chat lugng cotinh tt, do bén
va déo dai cao, G-308 con dugc st dung trong céc két cau chiu tai
trong lon, chiu mai mon cao.

G-308 thich hop han cac thiét bi y t& do gia dung, cac loai bon
chtra hod chat, két cdu my thuat dan dung, lan can tay vin inox...
G-308 c6 mai han nhuyén sang, lang min, dé bong xi, nhe dién,
tiéng nd ém, it khoi va it ban toé, hd quang on dinh.

G-308 la loai que han cé thuéc boc hé Voi — Titan cao, dugc thiét
ké kim loai mai han theo hé Austenitic v&i ham lugng Hydro thap,
duoc b6 sung moét luang 16n céc nguyén t6 hop kim quy hiém nhu
Crom, Niken, dat hiém,.. dam bao hé kim loai E308 nén cd tinh
chéng gi, chiu dn mon béi axit va chi tiéu co tinh rét cao.

Quy cach déng goéi
Trong luong tinh hop (kg) Trong luong tinh thung (kg)
1 12

Thanh phan héa hoc ctia I6p kim loai han (%)
C Mn Si Cr Ni Mo P S
0.08 max‘ 0.5-2.5 ‘ 1.0 max ‘ 18-21 ‘ 9-11 ‘0.75 max ‘ 0.04 max‘ 0.03 max

Co tinh méi han

0

é §E : Gidi han bén (MPa) Do gién dai (%) Gidi han chdy (Mpa)

fl y 550 min 35 min | -

4 E '

8 % ¥ Kich thuéc que han va dong dién str dung (AC & DC)

a ¥ Pudng kinh (mm) 820 025 532 040

0 Chiéu dai (mm) 300 300 350 400
Dong dién han (A) 45-60 65-90  90-120  120-150
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Que han dap

Tiéu chuén Nhat:
JIS DF2B-600B

8 DrIn eson
© A.0mm % ACOMmm

SHs0n

Que han gang

AWS A5.15

JIS 3252

Tiéu chuén My:

Tiéu chuan Nhat;

Huéng dan st dung

Chuén bi day du céc yéu t6 an toan lao dong trudc khi han.
Nguon dién han 6n dinh.

Khi que han bi &m, han dé bi khoi, bdn toé va khong 6n dinh,
mGi han bi ré mot, can sdy 120°C — 150°C trong 40 - 60 phut
trude khi str dung.

Tay sach cac vét dau, bui, chat ban bam trén bé mat vat han.

Dam bao céc khe hd duong han, vat mép vat han theo ding
quy pham. Béi vai truong hop han khéc phuc vét nuat, trudc
khi han can khoan 16 dau vét nirt dé chéng phat tan thém vét
nut khi han.

Nung nong vat han 400 — 500°C.

Lua chon dong han va téc do han sao cho nhiét sinh ra la
thap nhat c6 thé dé€ dam bao mai han it bi nung néng nhat, sé
giam thi€u nguy co nit do co ngdt nhiéu.

RKIMTIN 14

Que han dap phuc hoi bé mat cé doé cing cao GH600 dugc ché tao
dling cho viéc han dép Ién bé mat kim loai da hao mon qua qua trinh
strdung. Bé mat chi tiét sau han phuc hoi co két cdu on dinh, dat do
cuing cao va kha nang chiu mai mon tot.

Que han GH600 c6 thudc boc hé Bazo vai thanh phan chinh 1a Flour
nén co ham luong Hydro thap, tap chat nhd, nén Martensitic dugc bé
sung cac nguyén té hop kim quy, hi€ém nhu Crom, Molipden tao ra
m&i han cé do cung, kha nang chiu mai mon va va dap rat cao.

Que han GH600 han dugc moi vi tri, hd quang 6n dinh, &p luc manh,
mGi han gom can dai, xi dé bong va sach chan rat thich hogp cho céc
bé mét yéu cau do bang phang my quan cao.

Bé mat kim loai mai han sau khi han dat do cung trén 55HRC, néu
qua cac budc nhiét luyén thi d6 cing cé thé dat dén 65HRC.

Quy cach déng goi
Trong luong tinh hop (kg)
1 ‘ 20

Trong lugng tinh thung (kg)

Thanh phan héa hoc ctia I6p kim loai han (%)
C Mn Si Cr Mo S P
075 ‘ 123 ‘ 0.80 ‘ 420 ‘ 010 ‘ 0.011 max ‘ 0.023 max

Co tinh mé6i han
Sau khi han
55HRC ‘ 65HRC

Khi nung & 600°C va lam nguoi

Kich thuéc que han va dong dién str dung (AC & DC)
Dbuaong kinh (mm) ?3.2 ? 4.0

Chigu dai (mm) 350 400

Dong dién han (A) 100-150 140-190

G-33 la que han dung cho gang, thudc loai thudc boc hé graphite,
h6 quang 6n dinh, chay ém.

M@i han sau khi han ¢cé dd cing cao, kho gia cong céat got, thuong
chi cé thé mai khi can thiét.

Thich hgp d& han céc chi tiét, két cdu bdng gang nhu hoa ctra duc,
bé may, chan dé dong co, vo dong co, vo may...

Quy cach déng goi
Trong luong tinh hop (kg) Trong lugng tinh thung (kg)
1 ‘ 12

Thanh phan héa hoc ctia I6p kim loai han (%)
C Mn Si P S
2.8-3.5 0.35-0.65 28F35 ‘ 0.03 max ‘ 0.03 max

Kich thudc que han va dong dién str dung (AC & DC)
Duong kinh (mm) ?3.2 4.0 ? 5.0

Chiéu dai (mm) 350 400 400

Dong dién han (A) | Hanbang ~ 90-120 160-180 160-200




I

Que han tig thép carbon thap

TIG-ER70S

Que han TIG-ER70S c6 ham lugng Carbon thép, ham luong
Mangan va Silic cao, tap chat Luu huynh, Photpho v6 cling nho tao
ra m&i han cé dé bén va do déo dai cao.

TIG-ER70S dugc ché tao c6 do chinh xdc cao, hudng day déu, duoc
bao phi mét I6p dong ma tinh khiét, kéo bong, gitp cho qua trinh
bdo quan va han rat én dinh.

TIG-ER70S thich hop cho han 16t ddy céc lién két han cé chiéu day

I6n céc két cau thép Carbon va hop kim trung binh nhu bon ap luc,
duong 6ng, két cau thép chiu tai trong, cac két cdu dan dung, 6 to,

tau thuyén...
Quy cach déng goi
Trong lugng tinh hop (kg) 05
Thanh phan héa hoc cta que han (%) Co tinh méi han
C 0.07-0.12 Khi bdo vé Ar tinh khiét
Mn 1.40-1.85 Do bén chay (N/mm?) 420 min
Si 0.80-1.15 DO bén kéo (N/mm2) 520 min
P 0.03 max Do dan dai (%) 24 min
S 0.03 max Do daiva dap -29°C (J) 60 min

Que han Tig nhém
GM 5356

Tiéu chuén tuong duong va hop chuan

Tiéu chuéan My:
AWS A5.1 ER5356

Tiéu chuén Nhat:
JIS Z3232 A5356

Quy cach déng goi N
Quy céch B ‘ o ‘ 529 T Que hén Tig nhom GM 5356 la que han hop kim nhom, co chira
. " 5% Magie.
Déng goi (kg) 5 GM 5356 tao ra mdi han c6 d6 déo dai va chong dn mon cao.
GM 5356 thich hop st dung trong céc nganh san xuat nhu linh
Thanh phan héa hoc clia que han (%) kién 6 t6 — xe may, trang tri ndi that, co khi ché tao,...
Si Fe Cu Mn Co tinh méi han
<0.25 ‘ <0.40 ‘ <0.10 ‘ 0.05-0.2 ‘ Khi sir dun Gidi han Gidi han Do gidndai Do daiva déap
Mg or 7n Ti "9 benkéo (MPa)  chay (MPa) (%) §0°C (J)
4555 ‘ 0.05-0.2 ‘ <0.10 ‘ 0.06-0.2 ‘ Ar 430 min 330 min ‘ 17 min ‘ 27 min
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Que han tig inox

ER308L

Tiéu chuén tuong duong va hop chuén

Tiéu chudn My:
AWS A5.1 ER308L

@ KIMTIN

16

Que han TIG ER308L c6 ham lugng Carbon thap, lam gidm kha nang
khuéch tan cacbua gita cac hat. Diéu nay lam tang kha ndng chéng
dn mon gitra cac hat ma khong can st dung chat 6n dinh nhu:
columbium (niobium) hodc titan.

Que han TIG ER308L cé ham lugng Mangan trung binh, tap chéat Luu
huynh, Photpho v6 cling nhé tao ra mai han cé do bén va do déo dai
cao. Dac biét vai ham lugng Crom, Niken cao dam bao hé kim loai
ma&i han ¢o tinh chéng gi, chéng an mon va chi tiéu co tinh rat cao.

ER308L thich hop dung han cho thép Austenitic khdng gi (Inox) cac
loai nhu A302, A304, A305, A308, A308L... cho chat lugng co tinh tot,
d6 bén va déo dai cao.

ER308L thich hop han I&p 16t cho céc lién két quan trong cla céc két
cau thép khong gi.

ER308L dugc han theo cong nghé ban tu dong vai khi bao vé 100%
Argon ho&c 100% Heli (Han TIG) tao ra m&i han &n dinh it ban toé,
dudng han nhuyén sang. Que han TIG ER308L thich hop s dung
cho han céc loai binh, bon chira hod chat, két cau chiu luc, chiu axit
cling nhu céc thiét bj trong nganh y t& va thuc phdm...

Quy cach déng goi
Quy cach 1.6 mm‘ ® 2.0 mm ‘ @ 2.4 mm ‘ ® 3.2 mm
Pong goi (kg) 05

Co khi méi han

Khi str dung Ar

Gidi han bén (MPa) 580 min
Gidi han chay (MPa)

D6 dén dai (%) 35 min

D6 dai va dap (J)

Thanh phan héa hoc cta que han (%)

C 0.03
Mn 1.75
Si 0.38
Cr 194
Ni 101




Que han tig inox

Ensogl Que han TIG ER309L co6 ham lugng Carbon thap, lam giam kha
nang khuéch tan cacbua gitta céc hat. Diéu nay lam tang kha nang
chéng an mon gilta cac hat ma khéng can st dung chat én dinh
nhu: columbium (niobium) hodc titan.

Que han TIG ER309L c6 ham lugng Mangan trung binh, tap chat
Luu huynh, Photpho vé cling nho tao ra maéi han cé do bén va do
déo dai cao. Dac biét véi ham lugng Crom, Niken cao dam bao hé
kim loai moi han ¢ tinh chéng gi, chéng @n mon va chi tiéu co tinh
rat cao.

Tiéu chuén tuong duong va hop chuén:

Tiéu chuén My
AWS A5.9 ER309L

ER309L thich hop dung han cho thép Austenitic khéng gi (Inox) cac
loai nhu A302, A304, A305, A308, A308L... cho chat lugng co tinh
tot, dd bén va déo dai cao.

ER309L dugc han theo cong nghé ban tu dong vdi khi bdo vé 100%
Argon hodc 100% Heli (Han TIG) tao ra m&i han én dinh it ban toé,
dudng han nhuyén sang. Que han TIG ER309L thich hop st dung
Quy cach déng géi cho han cac loai binh, bon chita hoa chat, két cau chiu luc, chiu axit
cling nhu cac thiét bj trong nganh y té va thuc pham...

Quy céach ? 1.6 mm @ 2.4 mm
; . ER309L thich hop han Iép 16t cho céc lién két quan trong cla céac
b k 05 iy p X 5 i
ong g6i (kg) két cau thép khong gi.
Thanh phan héa hoc ctia que han (%) Co tinh méi han
C <0.03 Cu <0.75 Khi str dung Ar
Mn 1.0-2.5 Ni 12.0-14.0 Gidi han bén (MPa) 510 min
Si <0.65 Cr 23.0-25.0 Gidi han chay (MPa)
P <0.03 Mo <0.75 DO dan dai (%) 25 min
S <0.03 D6 dai va dap (J)

Que han tig inox

ER3161

Tiéu chuén tuong duong va hop chuén

Tiéu chuan My
AWS A5.9 ER316L

Que han TIG ER316L c6 ham lugng Carbon thap, lam
gidm kha nédng khuéch tan cacbua gilta cac hat. biéu
nay lam tang kha nang chéng an mon gitra cac hat ma Quy cach déng goi
khong cén str dung chat 6n dinh nhu: columbium (niobi-

urm) hodc titan. Quy céach ? 1.6 mm @ 2.4 mm
o Dbong goi (kg) 05

Que han TIG ER316L c6 ham lugng Mangan trung binh,

tap chat Luu huynh, Photpho v6 cling nhd tao ra méi . o ; .

han ¢ do bén va do déo dai cao. Dac biét véi ham Thanh phan héa hoc ctia que han (%)

lugng Crém, Niken cao dam bdo hé kim loai mdi han ¢ C <0.03 Cu <0.75

tinh chéng gi, chéng &n mon va chi tiéu co tinh rat cao. M 10-2.50 N 110140

ER316L thich hop diing han cho thép Austenitic khong Si <0.65 Cr 18.0-20.0

gi (Inox) céc loai nhur A302, A304, A305, A308, A308L... p <0.03 Mo 2.0-3.0

cho chat lugng co tinh t6t, d6 bén va déo dai cao. 3 20,03

ER316L dugc han theo cong nghé ban tu dong vai khi

bdo vé 100% Argon hodc 100% Heli (Han TIG) tao ra Co tinh méi han

ma&i han 6n dinh it ban toé, dudng han nhuyén sang. .

Que han TIG ER316L thich hop st dung cho han céc Khi s dung Ar

loai binh, bdn chira hoa chat, két cau chiu luc, chiu axit Gi6i han bén (MPa) 510 min

cling nhu céc thiét bi trong nganh y t& va thuc pham... Gi6i han chay (MPa)

ER316L thich hop han Iép 16t cho céc lién két quan Do dan dai (%) 25 min

trong cuia cac két cau thép khong gi. o dai va dap (J)
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Day han MIG/MAG - Day han 16i thusc
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Day han MIG/MAG

GM-70S

Tiéu chuén Viét Nam:

TCVN: 3223-2000

Quy chuén Viét Nam:

QCVN: 21:2015/BGTVT,

PART 6-SW53

Tiéu chuén qudc té:

NK: KASW53TM

Tiéu chuén tuong duong:

AWS A5.18 ER 70S-6, JIS YGW12

Day han 16i thuéc

Uu diém cla day han GM-70S theo phuong phap han MIG/MAG la nédng
sudt han cao hon 2,5 [an so vai han ho quang dién cé thuée boc bao vé, da
dang va linh hoat hon so véi han tu dong dudi Iép thudce vé vi tri han trong
khéng gian, trong qua trinh han it phat sinh khi doc.

GM-70S la loai day han c6 ham lugng Carbon thap, ham lugng Mangan va
Silic cao, tap chat Luu huynh, Photpho v6 cuing nho tao ra méi han cé do
bén va doé déo dai cao.

GM-70S duogc ché tao cé dé chinh xac cao, hudng day déu, duoc ma mot
I6p dong cé do tinh khiét cao dé bao quan va qua trinh han dugc 6n dinh.

Day han GM-70S Robot duoc sirdung chi yéu tai céc cong ty san xuét linh
kién xe hoi, xe may, ché tao co khi chinh xac,.. noi ma thao tac han bang
cac canh tay Robot co6 lap trinh san.

Quy cach déng goi
Trong lugng tinh cudn (kg) Trong luong tinh thung (kg)
15 125-250-350
Thanh phan héa hoc ctia day han (%)
C Mn Si S P
0.06-0.15 ‘ 1.40-1.85 ‘ 0.80-1.15 ‘ 0.035 max ‘ 0.025 max
Ca tinh m6i han
Hon hop D6 bén chay Do bén kéo boddandai DO daiva dap
khi (N/mm?) (N/mm?) (%) G-20°C (J)
coz | 400min | 480min | 22min | 27

Kich thuéc day han, dong dién va lugng khi str dung (AC & DC)

buaong kinh (mm) 20.8 9 0.9 2 1.0 1.2 ?1.6
Dong dién han (A) | 80-120 90-130  100-140  260-290  330-360
pién thé han (V) 20-21 20-22 22-24 23-25 25-28
Lugng khilit /phit 8-9 9-10 10-11 12-13 16-18

KF-IT

0 gy wlngwlz

Tiéu chuén tuong duong:
AWS A5.20 E71T-1

Quy chuén Viét Nam:
QCVN 21:2015/BGTVT - SW53

KIMTIN 20

Uu di€m co ban ctia day han 16i thuéc KF-71T la gitip nang cao tinh néng
luyén kim ctia qua trinh han va co tinh ctia I6p dap thong qua cac nguyén
t6 hop kim chira trong thudc han.

L6i thudc bén trong c6 tac dung hinh thanh 16p xi mong bao vé céc giot
kim loai néng chay va viing han, cung cap céc chat khir oxit, cung cép cac
nguyén té kim loai can thiét cho qua trinh luyén kim va cai thién co tinh
kim loai m&i han.

C6 ham lugng Carbon thap, ham lugng Mangan va Silic trung binh, tap
chat Luu huynh va Photpho vé cung nho tao ra méi han cé dé bén va do
déo dai cao.

KF-71T dugc ché tao c6 dd chinh xac cao, hudng day déu dé€ qua trinh
han dugc 6n dinh. Qua trinh han it ban tde, cho nang suét han cao, méi
han lang min.

Day han KF-71T dugc str dung tai cac cong ty san xuat bon &p luc, binh
gaz, khung nha thép, co khi ché tao, dong tau, duong 6ng dan, ...

Quy cach déng goi
Trong lugng tinh cudn (kg)
0519

Thanh phan héa hoc cta I6p kim loai han (%)
© Mn Si S P
<018 | <075 | 010max | 003max | 0.03max

Co tinh méi han

D6 bén chay Do bén kéo Do dan dai Do dai va dap
(N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C (J)

EZIT1+C0. | 400min | 490-670 | 22min | 27

Cap moi han

Kich thudc day han, dong dién va lugng khi str dung (AC & DC)

Duong kinh (mm) 1.2 1.6
Dong dién han (A) 110-200 180-320
bién thé han (V) 23-25 25-28
Lugng khi lit/phut 12-1%) 16-18




Day han inox

GM-308L la loai day han c6 ham lugng Carbon thap, ham lugng Mangan trung
binh, tap chat Luu huynh, Photpho vé cuing nhé tao ra méi han cé dé bén va doé
déo dai cao. Dac biét véi ham lugng Crém, Niken cao dam bao hé kim loai mai
han co tinh chdng gi, chiu &n mon bai axit va chi tiéu co tinh rat cao.

GM-308L dugc ché tao c6 do chinh xac cao, hudng day déu lam cho qua trinh
han rat 6n dinh.

GM-308L thich hgp dung han cho thép Austenitic khéng gi (Inox) cac loai nhu
E304, E305, E308,... Doi khi vdi chat luong co tinh t6t, d6 bén va déo dai cao,
GM-308L con dugc dung trong céc két cau chiu tai trong 1én, chiu mai mon cao.

GM-308L dugc han theo cong nghé ban tu déng vai khi bdo vé 100% Argon
(Han MIG) tao ra m&i han 6n dinh it ban toé, duong han nhuyén sang. GM-308L
thich hgp str dung cho han céc loai bon chira hod chét, két cau chiu luc, chiu axit
cling nhu céc thiét bj y té.

Quy cach déng goi
Quy céach 2 0.8 mm ‘ ? 0.9 mm ‘ 2 1.0 mm ‘ ?1.2mm
Dbong goi (kg) 05-08 ‘ 08 ‘ 08 ‘ 05-08

Thanh phan héa hoc cta day han (%)
C Mn Si Cr Ni P S
<0.03 1.0-2.5 <0.65 ‘ 19.0-21.0 ‘ 9.0-11.0 <0.03 <0.03

Co tinh mai han

- Gidi han bén Gidi han chay D6 dan dai D6 dai va da
Khi st dun : ap
e (Mpa) (Mpa) (% )
Ar ‘ 510 min ‘ = ‘ >25 min ‘ =

Day han nhom ol

GM 5356 ceminl

HIGH QUALITY WELDING' WIRE
Tiéu chuén tuong duong va hop chuan

Tiéu chudn My
AWS A5.10 ER5356
Tiéu chudn Nhat
JIS Z3232 A5356
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Quy cach déng goéi
Quy céch 1.0 mm ‘ ¢ 1.2 mm
Doéng goi (kg) 06-07 ‘ 06-07

Thanh phan héa hoc cta day han (%)

Si Fe Cu Mn
<025 | <040 | <010 | 00502
Mg Cr Zn i
4555 | 00502 | <010 | 006-02

Co tinh méi han

apll8 Gidi han bén Gidi han chay Do dan dai D6 dai va dap (J)
Khi st dun : AP
o (Mpa) (Mpa) (%) (25°C)
Ar ‘ 310 min ‘ 145 min ‘ 35 min ‘ 40 min

Tiéu chuén My:
AWS A5.9 ER308L
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Day han Mig nhém GM 5356 la day han hgp kim
nhoém, co6 chira 5% Magie.

GM 5356 tao ra m&i han c6 do déo dai va chong an
mon cao.

GM 5356 thich hop st dung trong céc nganh san
xuat nhu: linh kién 6 t6 — xe may, trang tri noi that, co
khi ché tao,...

HIGH QUALITY WELDING WIRE
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Day han SAW

EM-12K

Tiéu chuén Viét Nam:
TCVN: 3223-2000

Quy chuén Viét Nam:
QCVN: 21:2015/BGTVT,
PART 6-AW53

Tiéu chuén quac té:

NK: KAW53TM

Tiéu chuén tuong duong:

AWS A5.17 F7A2 - EM12K

KAWS52/W53 EM12K

Day han SAW

EL-12

Tiéu chuan Viét Nam:
TCVN: 3223-2000

Quy chuén Viét Nam:
QCVN: 21:2015/BGTVT,
PART 6-AW3

Tiéu chuén quac té:

NK KAW3TM

Tiéu chuén tuong duong:
AWS A5.17 F6A2 EL12
KAW2/W3 EL12

Quy cach déng géi

Trong lugng tinh cudn (kg)
15-20-25-150-300-350

Co tinh mai han

Cap Gidi han
moi han bén (Mpa)
EL12-CM143

(F6A2/KAW3)

RIKIMTIN 22

250-300-350-400

Trong lugng tinh thung (kg)

Gidi han Do dan
chay (Mpa) dai (%)

430-560 330 min 22 min

Do dai
va dap (J)

27 min/-30°C

Uu di€m co ban cta han tuy déng va ban tu dong dudi I6p thudc cla day
han Gemini EM-12K la dam bdo chéat lugng cla lién két méi han t6t — dong
déu, nang suat cao va tiét kiem dugc day han.

EM-12K cho phép str dung cuong dé dong dién han I6n, hé so hitu ich cla
ngudn nhiét cao, cac thao tac gay — duy tri hd quang — dich chuyén day han
hét chiéu dai maéi han duoc tu dong hda hoan toan hay mot phan.

EM-12K |a loai day han c6 ham lugng Carbon thap, ham luong Mangan va
Silic trung binh, tap chat Luu huynh va Photpho vo cuing nhé tao ra méi han
c6 d6 bén va do déo dai cao.

EM-12K duogc ché tao c6 dd chinh xac cao, hudng day déu, dugc ma mot
I6p dong cé do tinh khiét cao dé bao quan va qua trinh han dugc 6n dinh.

Quy cach déng goéi
Trong luong tinh thung (kg)

Trong luong tinh cuén (kg)
250-300-350-400

15-20-25-150-300-350

Thanh phan héa hoc ctia day han (%)
C Mn Si Cu S P
0.05-0.15 ‘ 0.8-1.25 ‘ 0.1-0.35 ‘ 0.35 max ‘ 0.03 max ‘ 0.08 max

Co tinh méi han

(F7A2/KAW52)

Capmdihan  Gidihanbén  Gidihanchdy — DPodandai Do daiva dap
(l\/] pa) (M pa) (%) (‘-J)
EMIZKCM 85 ‘ 480-660 ‘ 400 min ‘ 22 min ‘ 27 min/-30°C

Kich thudc day han va dong dién str dung:
Puong kinh (mm) = @ 1.6 20 ® 2.4 ®3.2 34.0 ?5.0

Dong dién han (A)  200-350 300-350 350-400 420-460 480-520 550-650

bién thé han (V) 24-26 26-28 27-29 28-30 28-30 30-35

Uu diém co ban cua han tu dong va ban tu dong dudi I6p thube clda day
han EL-12 1a ddm bdo chat luong cua lién két méi han t6t — dong déu,
ndng suat cao va tiét kiém dugc day han.

EL-12 cho phép str dung cuong do dong dién han I6n, hé s6 hitu ich cla
ngudn nhiét cao, cac thao tac gay — duy tri hd quang — dich chuyén day
han hét chiéu dai méi han dugc tu dong hda hoan toan hay mot phan.

EL-12 la loai day han cé ham lugng Carbon thap, ham luong Mangan va
Silic trung binh, tap chat Luu huynh va Photpho v6 cling nho tao ra mai
han c6 do bén va do déo dai cao.

EL-12 dugc ché tao c6 d6 chinh xac cao, hudng day déu, dugc ma mot
I6p déng cé do tinh khiét cao dé bao quan va qua trinh han dugc 6n dinh.

Thanh phan héa hoc cta day han (%)
© Mn Si Cu S P
0.04-0.14 0.25-0.6 ‘ 0.1 max ‘ 0.35 max ‘ 0.03 max ‘ %Wlm#ﬂim

Kich thudc day han va dong dién sir dung:
DBuang kinh (mm) ?1.6 9 2.0 924

Dong dién han (A) | 200-300 | 300-350  850:400

Pienthehan (v) |124:26 112628 W i
i Nl L
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24 Cap han
25 Thau han - kim han
26 Thudc han
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Céap han Han Quéc
Hankook, Ulsan, Samwon

Tiéu chuén Han Quéc:

60245 KS IEC 81

Ldp vé boc cach dién va bao vé: Mau den bang cao su
tu nhién, c6 kha nang chéng mai mon va cham léo
hod, khdng gay kich tng da. Kha nang chiu uén va dan
hoi cao.

Céch nhiét bang I6p bang vai khong dét, chiu nhiét t&i
200°C, bao vé cép trong moi truong lam viéc lién tuc.

L&i: gobm nhiéu soi dong nhuyén xodn phic hop véi
ham lugng déng 99.9%, duong kinh sgi trung binh
0.25mm, tac dung nham lam giam t6i da su phong
dién gay hao dién va khéng an toan cho ngudi st
dung. D& van hanh, van chuyén thich hop trong tng
dung xay dung két cau cong trinh.

Quy cach déng goi
I
1x16 8.0 200 42
1x25 10.0 200 61
1x35 11.5 200 79
1 x50 185 100-200 59-118
1x70 16.0 100-200 85-170
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Co kha nang lam viéc trong moi trudng &m udt, moi truong axid,
kiém nhe.

Dién &p strdung: AC 1.6KV

Nhiét do lam viéc dai han: 70°C

Nhiét d6 chiu dung t6i da: 90°C

Thong so chat luong

S8 rust dan Tiét dién mat Chiéu day Dién trd rudt Dong dién
i catdanh dinh  vai cach dién dan &20°C han
No. of core Nominar Insulation Max Conductor Max Power
Sectional Area (mm?)  Thickness (mm) Resistance at 20°C (Q/km) Circuit (A)
1 M16 1.0 1.210 180-200
1 M25 1.2 0.780 200-250
1 M35 1.2 0.554 300-350
1 M50 1.4 0.386 400-500
1 M70 1.4 0.272 500-630
Dién trd rudt dan Dién ap kiém tra Dong dién han
3200°C (Q/km) (Kv/min) cho phép (A)
1.160 2000V/5' T00A-140A
0.758 2000V/5 T40A-200A
0.536 2000V/5' 200A-240A
0.379 2000V/5 240A-300A
0.268 2000V/5 300A-400A
0.198 2000V/5 400A-600A




Thau han

Véi d6 ndng chay khoang 890°C, tinh chay lodng t6t, méi han dong
déu, sang bong.

Sir dung han dudng dan gas, han luai hop kim dung cu khoan cat,
duc, ché tac trang stirc my nghé, ..

Str dung vai khi han 1a Oxy - Acetylene hodc Oxy - Gas dé han nai
hodc han 1ap day céc chi tiét bang dong, hop kim déng, hop kim
Cu-Ni, dung cu duc bang carbide, han gang,...

Ngoai quan thanh thau sang béng, ham lugng déng dat tiéu chuan,
mot dau dap ky hiéu nai.

C6 thé sir dung han the dé vé sinh bé mét, tang tinh chay loang,

Tiéu chuén tuong duong
va hop chuan:

TIEU CHUAN GB/T6418-93
TUONG BUONG HS221

sang bong.
Quy cach déng goi
Trong luong tinh bo (kg) Trong luong tinh thung (kg)
10 50
Thanh phan héa hoc ctia I6p kim loai han (%) Kich thudc que han va dong dién str dung (AC & DC)
Cu Sn Si 7n Duong kinh (mm) ~ @1.6 220 ®2.5 3.0 2 4.0 5.0
59-61 0.8-1.2 ‘ 0.15-0.35 ‘ phan con lai Chiéu dai (mm) 7,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000
Kim han

Dién cuc tiép xuc 100% la dong nguyén chét.
V& nhua chiu nhiét cao, cach dién tot.
it noéng trong qua trinh han, tiét kiém dién nang.

Ki€u dang nho gon, linh hoat trong st dung.

Kich thudc que han va dong dién str dung (AC & DC)

Quy cach St dung cho| Buong kinh | Dién ap Chu ky Loai
may han que han lam viéc lam viéc cép noi
180AMP

Kim 200AMP
92.0-95.0 30V 60% 35-50

300AMP | 250AMP mm mm?

300AMP

Quy cach doéng goi : 350AMP
o " I . Kim 932-080 . 70-95
Thung kim 300A (cai) ‘ Thuing kim 500A (céi) S00AMP 400AMP o 36V-40V 60% finghir

50 ‘ 30 500AMP




Thudc han CAMEL

CM-143

Tiéu chuén tuong duong:
AWS A5.17 F6A2-EL12

Quy cach doéng goi
Trong luong tinh bao (kg)
25

Thanh phan héa hoc ctia I6p kim loai han (%)
Loai day han C Si Mn

EL12 0.05-0.10 0.35-0.50 ‘ 1.20-1.50

Thuée han CAMEL

CM-185

Tiéu chuén tuong duong:
AWS A5.17 F7A2-EM12K

Quy cach déng goéi
Trong luong tinh bao (kg)
25
Thanh phan héa hoc cta I6p kim loai han (%)

Loai day han C Si Mn

EM12K 0.05-0.10 0.35-0.50 ‘ 1.40-1.60

Thudc han CAMEL

CMS01T

Tiéu chuén tuong duong va hop chuén:
AWS A5.17,F7A0-EL12
AWS A5.17 F7A2EM12K

Quy cach déng goi
Trong lugng tinh bao (kg)
25

Thanh phan héa hoc ctia I6p kim loai han (%)
Loai day han C Si Mn

EM12K 0.05-0.10 0.05-0.10 ‘ 1.40-1.60

Luu y khi str dung

Thudc han hé quang chim Camel CM-143 dugc san xuét theo cong
nghé cla hdng OERLIKON trén day chuyén thiét bj hién dai va cé chat
luong 6n dinh.
CM-143 la loai thuéc han thiéu két Fluor - Calcium - Silicate. Trong qua
trinh han ngoai chic nang bao phi bdo vé mai han, thuée han con bd
sung mét lugng Silic va Mangan thich hgp dé nang cao co tinh méi han.
Thudc han CM-143 khi han sinh ra it xi lam giam thiéu tiéu hao.
C6 thé han dugc dong dién DC hodc AC va cho phép han téc dé cao,
hinh thirc mai han dep, 6n dinh hd quang va xi dé bong.
Thudc han CM-143 dugc nung sdy & nhiét d6 trén 850°C do do da khur
triét d€ nudc phan tir dam bao cho mai han khong bi ré khi, lugng Hydro
ton du trong mai han thap tao cho maéi han cé do déo dai cao.
Co tinh m6i han
Loaidadyhan  Gigihanbén  Gidihan chay D6 dan dai Do daiva dap
(Mpa) (Mpa) (% -30°C(J)
EL12 (FEA2) 430-560 330 min 22 min 27 min
D6 hat: tir 10-40mechs

Thudc han hé quang chim Camel CM-185 dugc san xuét theo cong
nghé cla hdng OERLIKON trén day chuyén thiét bi hién dai va cé chat
lugng 6n dinh.

CM-185 la loai thudc han thiéu két Aluminate-Rutile. Trong qua trinh
han ngoai chirc nang bao phd bdo vé mai han, thude han con bé sung
mot luong Silic va Mangan thich hop dé nang cao co tinh mai han.
Thudc han CM-185 khi han sinh ra it xi |am giam thiéu tiéu hao. C6 thé
han dugc dong dién DC hodc AC va cho phép han téc dé cao, hinh thirc
mai han dep, n dinh hd quang va xi dé bong.

Thudc han CM-185 dugc nung say & nhiét do trén 850°C do do da khur
triét d€ nudc phan t& dam bao cho mai han khoéng bi ré khi, lugng Hydro
ton du trong mai han thap tao cho maéi han cé do déo dai cao.
Co tinh méi han
Loaidayhan  Gigihanbén  Gidihan chay Do dan dai Do daiva dap
(Mpa) (Mpa) (%) -30°C(J)
EM12K (F7A2) 480-660 400 min 22 min 27 min
D6 hat: tir 14-60mechs tuong duong 0.3mm-2.5mm

Thudc han hé quang chim Camel CM501T dugc san xuét theo cong
nghé cutia hdng OERLIKON trén day chuyén thiét bj hién dai va co chat
lugng 6n dinh.

CM501T la loai thudc han thiéu két Aluminate-Rutile. Trong qua trinh
han ngoai chiic nang bao phd bao vé maéi han, thuée han con bé sung
mot luong Silic va Mangan thich hop dé nang cao co tinh maéi han.
Thuéc han CM501T khi han sinh ra it xi lam giam thiéu tiéu hao. C6 thé
han duoc dong dién DC hodc AC va cho phép han toc do cao, hinh thurc
mai han dep, 6n dinh hé quang va xi dé bong.

Thudc han CM501T dugc nung say & nhiét do trén 850°C do do d& khur
triét d€ nudc phan t&r ddm bao cho mai han khong bi ré khi, lugng Hydro
ton du trong méi han thap tao cho méi han cé dé déo dai cao.
Co tinh méi han
Loaidadyhan  Gigihanbén  Gidihan chay Do da
(Mpa) (Mpa) ©
EL12 (F7A0) 430-560 ‘ 330 min 22 min ‘ 27 min
EM12K(F7A2) 480-660 410 min 22 min ‘ 27 min
D6 hat: tir 14-60mechs tuong duong 0.3mm-2.5mm

n dai Do daiva dap
%) -30°C(J)

Khi thudc han m, han bi khéi, ban toé va khéng 6n dinh, xi khé bong nén can tién hanh séy thudc trudce khi han.
Bdo quan thudc han noi kho réo, bao goi kin tranh bui, &m udt, tranh 1am thing rach bao bi cua thude han.
Ludn duy tri luong thude bdo vé ding ching loai theo hudng dan dé co thé co dugc mai han ngdu sau, kha nang lam viéc cao.
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Binh thép
NIKKO BINH Dung dé ghép céac vat liéu vai nhau nhu: g6, van, giay da....
TIRRO Str dung 100% nguyén liéu thép Carbon, kéo nhiéu lan tang do
cling cao, bé mat nhan bong, khong gi sét, khong khuyét tat. Ma
Tiéu chusn Trung Quac: dinh tron, vat con, khéng bavia. Mii dinh nhon, khéng bavia.
YB/T 5002 - 93 Cach chon size dinh tuy thudc vao chiéu day va do cung vat liéu
Tiéu chuan My: ol dugc dong dinh. D6 day, d6 ciing cang cao thi nén chon size dinh on.

SAEIIEEH Dinh thép tron thong dung khong dd do cting dé déng bé tong.

Théng s6 co ban

STT |Quycéch| Chiéudai |[Puongkinh| S&luong  |D6 bén udn Do khong théng
(L) mm [than (d) mm|  dinh /kg (Mpa) trén than dinh
Quy céch déng géi T | N20 | 20:075 | 16005 | 3520-3626 | 2826 | Max0.lmm
Bao nho bén trong (kg) ‘ Bao lén bén ngoai (kg) 2 N25 25+0.75 | 1.8#0.05 | 1,940-1,980 =826 Max 0.Tmm
05 ‘ 50 3 N30 30+1.0 2.0+£0.05 1,300-1,340 >826 Max 0.Tmm
4 N40 40+1.0 2.3+0.05 768-808 >826 Max 0.Tmm
Luuy
4 5 N50 50£1.0 2.8+0.05 390-433 >826 Max 0.Tmm
Nhan gia cong cac quy cach theo tieu chuan cua 6 | N6O | 60+12 | 314005 | 285-321 | 2826 | Max0.1mm
khach hang.
Béo quan khong dé dinh roi vai, gay tai nan. 7 N70 70£1.2 | 3.4+0.05 200-220 >826 Max 0.Tmm
Khi str dung, cac dinh hu héng, dinh ci phai dugc 8 N80 80+1.2 | 3.9+0.05 125-150 2745 Max 0.Tmm
h m.
thugom. ‘ . 9 | N100 | 100412 | 45+0.05 70-80 5745 | Max0.1mm
Cac do6 vat da dong dinh sau khi thanh ly phai dugc
loai bo dinh. 10 | N120 | 120+1.5 | 5.0+0.05 50-60 745 Max 0.1mm
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Dinh - Day thép budéc cong nghé Nhat

Day thép budc

"“(Kﬂ Dung dé budc cdt thép bé tong, budc gian gido: Thép tron, thép xoan
Mau sac: mau xanh 6 xit sat, dong déu

Chiéu day I6p oxit méng, bam chat day thép, khi uén/bé khéng bi
bong hoéc chi bj bong rat it dusi dang hat cam den.

Tiéu chuén tuong duong
va hop chuan: N U R . ~ , R ISV
» Tuy thudc vao dudong kinh cot thép ma lua chon chiéu dai, s6 vong

Kiém tra tinh chat quan cua sai thép budc cho phu hop.

co ly theo tiéu chuan ,
TCVN 197-2002 Cach chon size thép budc tuy thudc vao duong kinh cot thép. Do

bén, thoi gian st dung khi budc.

Luuy Quy cach déng goi
AN Aia oo 3 3 ‘A 2N Al Quy cach | buong kinh day | Trong luong tinh | Budng kinh hinh hoc cudn day
Eﬁ:cnh%gnzong cac quy cach theo tiéu chuén cua (mm) cuodn (kg) (BK trong x DK ngoai x Chiéu cao)
Bao quan khong bam dinh chat ban: dau, md, bun, 210 ‘ 1.0£0.05 ‘ 50 ‘ 300 x 500 x 100
bot, nude.

Bao quan khong roi, tray xudc, gap khic, xoan, van.
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Tiéu chuén Viét Nam:

Day dai thép chua son tinh dién nhung dugc nhing dau la loai thép xir
ly qua qua trinh hap dau sr dung cho céc kién hang binh thudng khong
yéu cau gi sét nhu déng budc kién hang bang pallet, thung go.

Day dai thép cé do cang cilrng tot vai do chiu luc cao, duge cudn lanh
nén it co gian la loai day dai thép chuyén dung dung dé dai kién hang
hoa, ddc biét la hang hoa nang.

An toan cho hang héa va nguai st dung.

Thanh phan héa hoc

STT | Quycach © Si Mn P S Fe

YB/T - 2002
Quy cach déng goi

STT Quy céch Quy cach | Trong luong| Dung sai|  Xuat x(

san pham dong goi | (kg/kién) (k)

7 116 mm x 0.5 mm|3 cuén/kién 50 2015
2 (19 mm x 0.5 mm|3 cudn/kién 50 0.5 Trung
3 [19mmx 0.6 mm|3 cusn/kién| 50 105 | Quéc
4 132 mm x 0.8 mm|3 cudn/kién 50 ELURS)

16x0.5mm |0.09-0.15]<0.30|0.22-0.55| <0.045 | <0.050|99.265-98.90

19x0.5mm |0.09-0.15/<0.30|0.25-0.55| <0.045 | <0.050|99.265-98.90

1
2

3 [19x0.6 mm |0.09-0.15|<0.30|0.25-0.55| <0.045 | <0.050|99.265-98.90
4 132x0.8mm|0.09-0.15|<0.30|0.25-0.55| <0.045 | <0.050|99.265-98.90

Co tinh méi han

D6 bén kéo gidi han (Mpa) D6 dén dai (%)

Dung sai

Do day (mm) Chiéu réng (m)

580-780 3-5

Bang thép Kim Tin

Tiéu chuén Viét Nam:
JB/T8087-1999

Co tinh méi han

+0.03 +0.10

Bang thép cé d6 bén clrng cao, dugc dung lam IuGi cua trong nganh
cua xé go, lam bay, ban cha, tang do trong xay dung, lam dao tmg dung
trong dan dung...

Kim Tin c6 02 loai |a bang thép Iudi cua CD va bang thép Iudi cua long
(dac biét). Bang thép cd hai mau la trang va xanh den, dang séng tron
hodc vudng, hang khong bi mo, cong vénh, mau sac dep, chéat thép tét.

Quy cach déng goi

STT Sén phdm Mau sac Quy céch (mm)

1 Bang thép ludi cua CD Trang/Xanh den (63-150) x (0.5-2.2)

2 | BangthépluGicualong | Trang/Xanh den (15-50) x (0.7-0.8)

Thanh phan héa hoc

Do cting (HRC) D0 ben kéo (Mpa) Do dan dai (%) C 065067 Mn 094-097 S 0.008-0.010 Ni 0.004
46-49 1,450 ‘ 25 Si 0.22-0.27 P 0014-0.017 Cr 0.05 Cu 0.10-0.12
Xich thép ma

Ung dung

Ung dung vao trang tri, xich stc vat, ndng ha céc vat
o trong luong khong vugt qua luc téi cho phép cua
day xich.

LSp ma kém trén bé mat xich sang bong, déu, khéng rd bé mat.
M&i han kin, chéc, tron déu.

DPong gabi 50kg xich/bao. Bao bi gom 2 16p: I6p bén trong la bao dét,
|&p bén ngoai la bao day.

Quy cach
. . Kich thudce
d*?uo.”% kinh dai trong Luctdi (kg) | Luc keéo ddt (kg) | Chigu dai
&y xich (mm) *réng ngoai (mm) (m/kg)
2.8 19%11 112 280 6.8
4 28 200 500 3.4
5 26*%19 315 775 2
6 29%22 450 1,150 1.4
8 32*29 800 2,000 0.8
10 B8E8S 1,250 3,100 0.6
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32 Pat dén - Kém thdi
33 Keo silicone
34 Son phun
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Dat den (CaCo)

Canxi Cacbua hay dat den la hop chéat héa hoc ¢é cong thire la CaCz. Mau
s&c cla dat den phu thude vao kich cd va tap chét, tir den cho dén trang xin.
Ung dung chii yéu ctia Canxi Cacbua |a dé diéu ché ra khi Axetylen (CzHz)
CaCz + 2 H20 - C2H2 + Ca(OH)2

Kich thudc dat den: 80—120mm va 50—-80mm

Ham luong sinh khi: 295 Iit/kg (min)

i CUMChRRID: Khi Axetylen dugc img dung trong nhiéu nganh cong nghiép nhu héa chét,

SIZE: 60-120MM

GAS YIELD: 295L/KG A B Y < . 4
B LD nhua, luyén kim, han cat kim loai,...

fes N Cyg Dat den dugce dung dé kich thich tang trudng cho mat sé loai cay trong cling
T nhu thuc tréi cay chin nhanh.

Dat den con dugce st dung tao tiéng nd Ién cho stng than cong ban

tuong trung.

Cung véi Canxi Photphua, Canxi Cacbua cé trong phao hiéu hang hai,...

Tiéu chuén:
GB10665-2004

Quy cach
Dong goi: 100 kg/thung thép, thung thép kin, thung day 0.65mm, co6 dai 6c

Kém thdi

Ham luong kém cao, dat 99.995%, nén tap chét rat nhd.

Céng dung chi yéu cua Kém |a chat chéng &n mon & dang ma pht bé mat.
Kém dung d& xi ma céc chi tiét kim loai, day thép,..

Dung dic cuc chdng an mon trong tau bién.

Quy cach
Nhan Quy céach Trong lugng ol
hiéu déng goi (kg/kién) LS
25kg/thdi + 1.25kg . N
Kz 1 kién 40 thd 1,000kg + 50kg/kién Han Quéc
8kg/thdi + 0.5kg A . »
KZA3 1 kién 120 thoi 960kg + 60kg/kién Han Quéc
Thanh phan héa hoc
Nhan hiéu KZ
Zn 99.995 Sn <0.0001 Cu 0.0005 Pb 0.0028
Al <0.0001 Cd <0.0001 Fe 0.0003 - =

Nhén hiéu KZA3
Al 1 8942 Cu <00012 Fe <0.005 Sn <0.001 Ni <0.001
Mg 0.04-0.05 Pb <0.008 Cd <0.001 Si <0.02 Zn Con lai
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Keo Silicone Cao cap - Acid

SPIDER - $300

~

Keo Silicone — Trung tinh

SPIDER - $300
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SPIDER Silicone Sealant S300 la keo silicone cao cdp mot thanh phan luu hoa
acid, duoc str dung rong réi tir cac cong trinh dan dung dén céc cong trinh yéu cau
dac tinh k¥ thuat cao. Keo co kha nédng chiu dung bén bi, khong bi anh hudng béi
nhiét dé va diéu kién thai tiét khac nghiét. Nho cé sure cang va doé co gian cuc tét,
SPIDER S300 co kha nang hoi phuc cao khi bi bién dang kéo va nén suét qua trinh
lam viéc. Keo dap tng tiéu chuan GB/T 14683.

Pham vi str dung

St dung trdm, trét trong qua trinh thi céng, lap dat cac loai ctra nhém va kinh.
St dung dugc cho nhiéu bé mét khac nhau nhu kim loai son phd, gém, go,
gach, da va mot s6 loai nhua...

Sir dung t6t cho ¢é trong nha va ngoai troi.

Thong so ky thuat
Chi tiéu DVT | Phuong phap tha Gia tri
Thai gian tao mang Phut 718
Ngoai quan Bé mat min, khong cé hat
Do lun mm 0
Trong lugng riéng g/cm? 0.97-0.99
Surc cang téi da Mpa ASTM D412 1.80=1.50
Do gian dai toi da % ASTM D412 300-500
b6 cing Shore A| ASTM C661-86 20=25

« Cdc thi nghiém duoc thuc hién trong phong lab & diéu kién nhiét d6 23°C, do &m tuong d6i 50%.
« K&t qua tai hién truong co thé khac biét do su khdc nhau vé diéu kién méi truong va phuong phap thi céng.

Quy cach va bao quan

+ Bao bi: Dang chai nhya 300ml (25 chai/thung)

» Mau sac: Trang trong, tréng stra, xam, den

* Bao quan: Gilr va bdo quan & nhiét d6 5 - 30°C. Tranh ti€p xUc truc tiép vdi
anh sang mat troi. Thoi han st dung 12 thang ké tir ngay san xuat.

SPIDER Silicone Sealant S500 la keo silicone mot thanh phan luu héa trung tinh,
dugc st dung rong réi tir céc cong trinh dan dung dén céc cong trinh yéu cau dac
tinh k¥ thuat cao. Keo cé kha nang chiu dung bén bi, khéng bi anh hudng bdi nhiét
doé va diéu kién thoi tiét khac nghiét. Tinh chat dac biét it mui, phu hop vai viéc st
dung trong nhimng khong gian kin. SPIDER S500 dap tng tiéu chudn GB/T 14683.

Pham vi str dung

St dung tram, trét trong qua trinh thi cong, 1ap dat cac loai clra nhém va kinh.
St dung dugc cho nhiéu bé mat khac nhau nhu bé mét kim loai son phd, gom,
g0, gach, da va mét sé loai nhua...

St dung t6t cho ca trong nha va ngoai troi.

Thong so ky thuat

Chitiéu DVT | Phuong phap tha Giatri

8-15 (mau trang trong)

Thoi gian taomang | Phut 15-25 (mau trang stra, xam, den)

Ngoai quan Bé mat min, khong cé hat

Do lun mm 0

Trong lugng riéng g/ems 1.00-1.03 (mau tréng trong)

(
1.35-1.45 (mau tréng stra, xam, den)
. 1.10-1.40 (mau tréng trong)
Sdc cang ol da Mpa ASTM D412 0.80-1.50 (mau trdng sita, xdm, den)
Do gidn dai toi da % ASTM D412 200-400
P6 cing Shore A| ASTM C661-86 | 2o o2 (mau trang trong)

40-55 (mau trang sita, xam, den)
« Cédc thi nghiém duoc thuc hién trong phong lab & diéu kién nhiét d6 23°C, d6 am tuong d6i 50%.
+ Két qua tai hién truong co thé khac biét do su khac nhau vé diéu kién méi truong va phuong phap thi cong.

Quy cach va bao quan

+ Bao bi: Dang chai nhua 300ml (25 chai/thung)

+ Mau sac: Trang trong, trang stra, xam, den

* Bao quan: Gilr va bdo quan & nhiét d6 5 - 30°C. Tranh tiép xUc truc tiép vdi
anh sang mat troi. Thoi han str dung 12 thang ké tir ngay san xuét.



Son phun Tiktak I& logi son phun géc nhua acrylic, sa dung cho nhiéu muc dich,
son ¢6 dé bam dinh cao frén nhiéu loai bé mat, dé s dung va tiét kiém. Cac bé
mdat st dung: kim loaqi, go, thuy tinh, da, st va mét sé logi nhua.
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T10 T70 T 200 T210 T211 T212

Clear Honda Grey White Black

Red Flat Black

T213 T214 T215 T217 T218 T219
Blue Green Grey Apple Green Yellow Cream

T 220 T 221 T222 T 226 T 241 T 242
Medium Grey Light Grey Maroon Orange Medium Yellow River Blue
MOTORCYCLE
RE-SPRAY
SON XE MO TO
Br;h?gﬁ’ver T228 T 400 T100
Gold Rich Gold Candy Tone
CONG DUNG: HUGNG DAN SU’ DUNG:
Son phun TikTak 14 su lua chon t8i uu d& trang tri va bdo e Lam sach cdc vét gi sét, bui ban va dau m& trén bé

vé cac bé mat kim loai, go, nhura, kinh, mica..Son phu vat
dung ndi that, van phong, thiét bi dién...

[ )
THONG SO KY THUAT:
[ )
e DO phu ly thuyét: 0.6 — Tm?/lon/I6p
]
e Thai gian kho: Kho bé mat 3 — 7 phut, khé hoan toan
<7 tiéng
]
[ )
]

mat can son.

Lac déu binh son khodng 2 phut trude khi son va lac
dinh ky trong qua trinh st dung.

Phun son & khodng céch 20 — 30 cm so vdi bé mét.

DE c6 bé mat son dep can son nhiéu I16p moéng. Céc
I&p I6n cach nhau khoéng 10 phut.

Nén son |6t bé mat bang son 16t thich hop trude khi
thi cong son phd.

DE tang dd bong va bén mau thi sau khi son kho co
thé& phi thém 1 1ép son bong mau T10.

Sau khi son, Up nguoc binh son va xjt dé lam sach
vOi binh.

Bang mau son TikTak
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37 Mayhan Crown
B 38  MayhanHugong
42— Dungcucam tay Crown
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May han Inverter DC MMA

May han Inverter DC MMA

CT33102

+Cong nghé han MMA
+Cong nghé IGBT

+Bao vé qua nhiét

+Ché d6 chéng giat VRD
+Kiém soét dong

+Dé dang khéi déng

+Dong ho hién thi dong han

Dién 4p vao

Tan s6

Cong suét dau vao dinh murc
Dién ap khong tai

Buong kinh que

Chu ky tai

Hiéu suat

Trong lugng may

Kich thude dong goi

May han Inverter DC MMA

—&X 30-150A

180-230V
50/60 Hz

6.6 KVA

80V
2.0-32mm

35%

83%

3.6 kg
29.5x21x30cm

CT33099

+Cong nghé han MMA
+Cong nghé IGBT

- Bao vé qua nhiét

+Kiém soét dong

« Chirc nang khéi déng néng
+Dong ho hién thj dong han

Dién ap vao

Tan s6

Coéng suat dau vao dinh muc
Dién ap khong tai

Pudng kinh que

Chu ky tai

Hiéu suat

Trong lugng may

Kich thude dong goi

May han Inverter DC MMA

N
X CROWN,
T
—
—_—

—&X 30-160A

160-230V
50/60 Hz

7.5 kVA

80V
2.0-4.0mm

40%

83%

5.1 kg
40x17.5x 30 cm

CT33098

«Cong nghé han MMA
+Cong nghé IGBT

+Bdo vé qua nhiét

+Kiém soat dong

«Churc nang khéi dong néng
+Pong hd hién thj dong han

Dién ap vao

Tan s6

Cong suat dau vao dinh murc
Dién ap khong tai

Pudng kinh que

Chu ky tai

Hiéu suét

Trong lugng may

Kich thude dong goi

May C&t Plasma Hugong

(o I

- 30-140A
160-230V

50/60 Hz

6.6 kVA

80V

2.0-3.2mm

40%

83%

49kg

40x 17.5x 30 cm

CT33100

+Cong nghé han MMA
+Cong nghé IGBT

- Bao vé qua nhiét

+Kiém soét dong

« Chirc nang khéi déng néng
+Dong hd hién thj dong han

Dién ép vao

Tan s6

Cong suét dau vao dinh murc
Dién &p khong tai

Budng kinh que

Chu ky tai

Hiéu suat

Trong luong may

Kich thudc dong goi

May C&t Plasma Hugong

LO 0 "

—a¥ 30-200A
160 -230V

50/60 Hz

9.9 kVA

80V

2.0-4.0mm

40%

83%

6.1 kg
40x17.5x30cm

POWER CUT 30HFu

+ Cong nghé Inverter IGBT mdi nhat
- Tiét kiém dién nang
-Dugc trang bi bao vé dién ap va
béo vé nhiét
*Dugc trang bi déng hé do ap suat
khong khi va van khi
« Chirc nang Pilot (mdi hé quang ban dau
- cat khéng can cham phéi - bép cat bén hon
- dung két hgp véi cat rua ty déng)

Dién ép vao

Diéndpra

Cong suét dau vao dinh muc
Chu ky tai

Do day céat t6i da

DO day cat khuyén nghi

Ap luc khi cét vat liéu sét

Ap luc khi cét vat liéu inox
Kich thudc

Trong luong may

May han que Hugong

—i% 15-50A
1 pha-230V, 50 - 60 Hz
293V
7.6 kKVA
20% & 50 A va 40°C
20 mm
12 mm
4-5Kpa
3.5-4.5Kpa
459 x 200 x 338 mm
14.4 kg

POWER CUT 70HFu

+Cong nghé Inverter IGBT méi nhat
- Tiét kiém dién nang
-Dugc trang bi bao vé dién ap va
béo vé nhiét
«Dugc trang bi déng hd do &p suat
khong khi va van khi
«Chirc nang Pilot (mbi h6 quang ban dau
- cat khéng can cham phai - bép cat bén hon
- dung két hgp véi cét rua ty déng)
+Ché& do 2T/4T

Dién ap vao

Diénapra

Cong suéat dau vao dinh murc
Chu ky tai

D6 day cat t6i da

D6 day cat khuyén nghi

Ap luc khi c&t vat liéu sét

Ap luc khi cét vat liéu inox
Kich thutc

Trong lugng may

May han que Hugong

- 25-710A
3 pha-400V, 50 - 60 Hz
330V

9.4 kVA

60% & 70 A va 40°C

25 mm

15 mm

4-5Kpa

3.5-4.5Kpa

550 x 245 x 405 mm
21.7 kg

EXTREME 120m

+Cong nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién ning
« Han dugc véi dién &p thap (= 180 V)
«Mat nhua siéu bén - an toan
+Dong han cuc ky 6n dinh
«Tich hop chéng dinh va khéi ddng néng
«Han sit, inox tét
+Han cuc manh
- Han que 2.5 lién tuc
- Han que 3.2 han diém

Dién 4p vao

Cong suat dau vao dinh muc
Dién é&p khong tai

Chu ky tai

DBuong kinh que

Trong luong may

Kich thudc

KIMTIN 36

—&X 20-120A

1 pha-230V, 50 - 60 Hz
5.06 kVA

68 V

20% & 120 A va 40°C
1.6-2.6 mm

3 kg
315x 102 x 176 mm

EXTREME 140m

+Cong nghé Inverter mai nhat
- Tiét kiém dién ning

«Han dugc véi dién ap thap (= 180 V)
«Méat nhua siéu bén - an toan
+Dong han cuc ky 6n dinh
«Tich hgp chéng dinh va khéi ddng néng
«Han sét, inox tot
+Han cuc manh

- Han que 2.5 lién tuc

- Han <30 que 3.2 lién tuc

Dién ap vao

Cong suét dau vao dinh murc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

DBuong kinh que

Trong luong may

Kich thudc

—% 20-140A

1 pha-230V, 50 - 60 Hz
5.75 kVA

68 V

20% & 140 A va 40°C
1.6-3.2mm

49kg

315x 102 x 176 mm



May han que Hugong

May han que Hugong

EXTREME 160m

+Cong nghé Inverter mai nhat
- Tiét kiém dién nang

+Han dugc véi dién ap thap (= 180 V)
+Mat nhya siéu bén - an toan
+Dong han cuc ky 6n dinh
+Tich hop chéng dinh va khéi ddng néng
+Han sat, inox tot
*Han cyc manh

- Han que 3.2 lién tuc

- Han que 4.0 han diém

Dién ap vao

Cong suat dau vao dinh muc
Dién &p khong tai

Chu ky tai

DBuong kinh que

Trong luong may

Kich thudc

May han que Hugong

—&% 20-160A

1 pha-230V, 50 - 60 Hz
6.9 kVA

68V

20% & 160 A va 40°C
1.6-4.0mm

5.1 kg
315x102 x 176 mm

ESTICK 200m

+Cdng nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang
+ Han dugc véi dién ap thap (= 180 V)
+Mat nhya siéu bén - an toan
+Dong han cuc ky 6n dinh
+Tich hop chéng dinh va khéi déng néng
+Han sat, inox tot
*Han cuc manh
- Han que 4.0 lién tuc
- Han que 5.0 han diém

Dién 4p vao

Cong suét dau vao dinh muc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

Buong kinh que

Trong lugng may

Kich thudc

May han que Hugong

—¥ 20-200A

1 pha-230V,50-60 Hz
9.0 kVA

78V

15% & 200 A va 40°C
1.6-5.0mm

6.8 kg

400 x 154 x 300 mm

POWER STICK 251m

+ Cong nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang
+Han dugc vai dién ap thap (= 180 V)
+Mat nhya siéu bén - an toan
+Dong han cuc ky 6n dinh
+Tich hop ARC FORCE
+Han sat, inox tat
*Han cuc manh
- Han que 4.0 lién tuc
- Han que 5.0 han diém

Dién ap vao

Cong suat dau vao dinh muc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

DBuong kinh que

Trong lugng may

Kich thudc

May han MIG Hugong

—f% 20-250A
1 pha-230V,50-60 Hz
8.4 kVA

83V

30% & 250 A va 40°C
1.6-50mm

12.7 kg

459 x 200 x 338 mm

INVERDELTA 400m

- Cong nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang
+Han dugc véi dién ap thap (= 180 V)
+ Mt nhua siéu bén - an toan
+Dodng han cuc ky 6n dinh
+Tich hop ARC FORCE va HOT START
+Han sat, inox tot
*Han cuc manh
- Han que 4.0 lién tuc
- Han que 5.0 vira phai

Dién 4p vao

Cong suét dau vao dinh muc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

Buong kinh que

Trong lugng may

Kich thudc

May han MIG Hugong

- 15-400A
3 pha-400V, 50-60 Hz
19 kVA

83V

60% & 400 A va 40°C
1.6-5.0mm

27.6 kg

510 x 240 x 420 mm

EXTREMIG 180 W

+Cdng nghé Inverter mai nhat
- Tiét kiém dién nang
«Han dep vdi cac loai vat liéu: sat thép,
inox
+Méat nhya siéu bén - an toan
+Han day 16i thuc 5kg khéng dung
khi v cung tién lgi
+Han day c6 khi cuc ém, méi han dep
+Ch& d6 han 2T/4T va han diém hen gid

—<= MIG 30-180 A/MMA 30150 A/TIG 20 - 180 A

Dién 4p vao

Cong suat dau vao dinh murc
Dién &p khong tai

Chu ky tai

DBuong kinh day

Trong lugng may

Kich thudc

May han MIG Hugong

1 pha-230V, 50 - 60 Hz
7.36 kVA

68V

20% & 180 A 3 40°C
0.8-0.9 mm

14.1 kg

490 x 190 x 335 mm

EXTREMIG 200 W m

»Cong nghé Inverter mai nhat
- Tiét kiém dién nang
+»Han dep vdi cac loai vat liéu: sat thép,
inox, nhom
«Méat nhua siéu bén - an toan
»Han day 16i thudc 5kg khong dung
khi v cung tién lgi
»Han day c6 khi cuc ém, mai han dep
+Ché& dd han 2T/4T va han diém hen gi&

—< MIG 30-200 A/MMA 30170 A/TIG 20 - 200 A

Dién ap vao

Coéng suat dau vao dinh muc
Dién dp khong tai

Chu ky tai

Buong kinh day

Trong lugng may

Kich thudc

May han MIG Hugong

1 pha-230V, 50 - 60 Hz
8.64 kVA

71V

15% & 200 A & 40°C
0.8-0.9 mm

14.1 kg

490 x 190 x 335 mm

EXTREMIG 200LCD

+Cdng nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién ning
+Man hinh LCD
« Han dep véi cac loai vat liéu: sat thép,
inox, nhom
«Mé3t nhua siéu bén - an toan
+Han day 16i thudc 1 - 5kg khéng dung
khi v cung tién lgi
»Han day c6 khi cuc ém, mai han dep
+Ché& dd han 2T/4T va han diém hen gio

—<% MIG40-200A/MMA10-180A/TIG10-180 A

Dién ap vao

Cong suét dau vao dinh murc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

Buong kinh day

Trong lugng may

Kich thudc

1 pha-230V, 50 - 60 Hz
8.28 kVA

69 V

20% & 200 A ¢ 40°C
0.8-0.9 mm

18.4 kg

550 x 245 x 405 mm

MIG/STICK 251D m

+ Cong nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang
+Han dep véi cac loai vét liéu: sat thép,
inox
+Mat nhya siéu bén - an toan
+Dé dang cai dat va luu lai théng s6
han theo y muén
+Han day cé khi cuc ém, méi han dep
+Ché& do 2T/4T
«Tich hop chdng dinh va khéi ddng ndng

—< MIG 50-250 A/MMA 30200 A

Dién ép vao

Co6ng suat dau vao dinh muc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

Pudng kinh day

Trong lugng may

Kich thudc

37

1 pha-230V, 50-60 Hz
10.4 kKVA

56 V

60% & 250 A va 40°C
0.8-1.2mm, cudn 15 kg
47 kg

990 x 495 x 720 mm
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May han MIG Hugong

MIG/STICK 250D

+ Cong nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang
+Han dep véi cac loai vét liéu: st thép,
inox
+Mat nhua siéu bén - an toan
+Dé dang cai dat va luu lai théng s6
han theo y muén
+Han day cé khi cuc ém, méi han dep
+Ché& do 2T/4T
«Tich hop chéng dinh va
khéi déng néng
Bién ap vao
Coéng suét dau vao dinh muc
Dién ap khong tai
Chu ky tai
Buong kinh day
Trong lugng may
Kich thudc

May han MIG Hugong

—<2¥ MIG 50 - 250A/MMA 30 - 200A

3 pha-400V, 50 -60 Hz
5.6 kVA

55V

60% & 250 A va 40°C
0.8-1.2mm, cudén 15 kg
47.3kg

990 x 495 x 720 mm

NB 230K

- Cong nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang
+Han dep vdi cac loai vét liéu: sat thép,
inox
+Mat nhya siéu bén - an toan
»Tuong thich cho cudn day 15 kg
+Bao vé qua nhiét, qua dong

Dién ap vao

Cong suat dau vao dinh muc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

Pudng kinh day

Trong luong may

Kich thudc

May han MIG Hugong

—¥ MMAS50 - 200 A, MIG50 - 250 A

3 pha-400V, 50 - 60 Hz
10.6 kVA

56 V

60% & 250 A

0.8-1.0 mm, cudn 15 kg
27.6 kg

635 x 350 x 530 mm

May han MIG Hugong

NB 201K

- Cong nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang
+ Han dep véi cac loai vat liéu: sét thép,
inox
+Mat nhya siéu bén - an toan
+Tuong thich cho cudn day 15 kg
- Bao vé qua nhiét, qua dong

Dién ap vao

Cong suét dau vao dinh murc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

buang kinh day

Trong lugng may

Kich thudc

May han MIG Hugong

—% MMAS0-150 A, MIG50-200 A

1 pha-230V, 50- 60 Hz
7.9 kVA

56 V

60% & 200 A

0.8-1.0 mm, cudén 15 kg
27.6 kg

635 x 350 x 530 mm

NB 251K

+Cdng nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang
+ Han dep véi cac loai vat liéu: st thép,
inox
+Mat nhya siéu bén - an toan
*Tuong thich cho cudn day 15 kg
+Bao vé qua nhiét, qua dong

Dién 4p vao

Cong suat dau vao dinh murc
Dién ap khong tai

Chu ky tai

buong kinh day

Trong luong may

Kich thudc

May Han Tig Xung Hugong

—< MMAS0-200 A, MIG50 - 250 A

1 pha-230V, 50 - 60 Hz
10.6 kVA

56 V

60% & 250 A

0.8-1.0 mm, cudn 15 kg
27.6 kg

635 x 350 x 530 mm

- Cong nghé Inverter méi nhat
- Tiét kiém dién nang

+ Han dep véi céc loai vat liéu: sat thép,
inox

+Mat nhya siéu bén - an toan

« Tich hop chéng dinh va khéi dong néng

- Bao vé qua nhiét, qua dong

+Ché& do 2T/4T

Dién ap vao

Cong suat dau vao dinh muc
Dién &p khong tai

Chu ky tai

Budng kinh day

Trong lugng may

Kich thudc

May Han Tig Xung Hugong

T

—<¥ 40-500A

3 pha-400V, 50 - 60 Hz
27.5 kVA

73V

80% & 500 A

1.0-1.6 mm, cudn 15 kg
132 kg

1100 x 510 x 1000 mm

ETIG 200m

+Cong nghé Inverter IGBT m&i nhat
- Tiét kiém dién ning

«Han dep véi cac loai vat liéu: sat thép,
inox

+Cao ap cuc manh

+Ché& dd han xung 2T/4T - méi han dep
+Ché& dd han que - c6 tich hgp chéng dinh,

khdi dong nong

Dién dp vao

Cong suéat dau vao dinh muc
Dién dp khong tai

Chu ky tai

Trong lugng may

Kich thudc

—% TIG10-200A/MMA 20-180A

1 pha-230V, 50 - 60 Hz
6.4 kVA

71V

30% & 200 A va 40°C

13 kg

472 x 185 x 340 mm

May han Tig Nném AC/DC Hugong

POWER TIG 300DPu

- Cong nghé Inverter IGBT mdi nhat
- Tiét kiém dién nang

« Han dep vdi cac loai vat liéu: st thép,
inox

+Cao ap cuc manh

WAVE 203Mini m

- Cong nghé Inverter IGBT mdi nhat
- Tiét kiém dién nang

+ Han dep véi cac loai vat liéu: sét thép,
inox

+Cao ap cuc manh

+Ché& dd han xung 2T/4T - méi han dep
+Ché dd han que - cé tich hgp chéng dinh,
khai dong néng

—¥ TIG10-300 A/MMA 20-300A

Dién &p vao 3 pha-400V, 50-60 Hz
Cong suéat dau vao dinh murc 12.1 kVA

Dién ap khong tai 68 V

Chu ky tai 35% & 300 A va 40°C
Trong luong may 24.5kg

Kich thudc 508 x 241 x 408 mm

KIMTIN 38

+Ché& d6 han xung 2T/4T - m&i han dep

+TIG xung AC/DC, TIG nhém

+Ch& dd han que - c6 tich hgp chéng dinh,
HOTSTAR, ARC FORCE

—% TIG10-200 A/MMA10-160A

Dién ap vao 1 pha-230V, 50-60 Hz

Cong suét dau vao dinh muc 8.05 kVA

Dién ap khong tai 65V

Chu ky tai 60% & TIG 200 A/MMA160 A va 40°C
Trong lugng may 20.1 kg

Kich thudc 550 x 250 x 405 mm



May khoan/van vit dung pin

May khoan/van vit dung pin

CT 210331

*Pin Li-lon

+Dau kep khéng dung chia

+Nhé gon, than may tir nhua
cao cap

+Diéu chinh téc do dién tir

«Tich hop chéng rung, giam
thiéu téi da tiéng 6n

Dung lugng pin

Thai gian sac

T6c do khong tai

Dau cép

Luc xodn t6i da

Kha nang — Khoan thép
Kha nang — Khoan go
Co vit t6i da

Trong luong

May khoan thuong

+2 ché& do (van vit/khoan)
+Chirc nang dao ngugc
*Sac nhanh

+beén led tich hgp

+2 pin Li-on

12V

1,500 mAh

60 min

0-400 - 1,300 vong/phut
3/8" (1-10 mm)

27 Nm

10 mm

20 mm

6 mm

1kg

CT 210921

*Pin Li-lon

+Dau kep khéng dung chia

+Nhé gon, than may tir nhua
cao cap

«Diéu chinh téc do dién tir

«Tich hop chéng rung, giam thiéu
6i da tiéng 6n

Dung lugng pin

Thoi gian sac

Toc do khong tai

Dau cédp

Luc xoan toi da

Kha nang — Khoan thép
Kha néng - Khoan go
C& vit toi da

Trong luong

May khoan thuong

+2 ché& d6 (van vit/khoan)
« Chirc ndng dao ngugc
*Sac nhanh

+ben led tich hgp
2 pin Li-on

12V
1,500 mAh
60 min
0-400 - 1,300 vong/phut
3/8"(1-10 mm)
27 Nm
10 mm
20 mm

6 mm
1kg

CT10125

*Mam cap vanh banh rang
- Trang bi hé théng chéng rung
giam té, moi tay

bién ap

Tdc do khong tai

Kha nang — Khoan thép
Kha nang — Khoan go
Trong luong

May khoan thuong

+Diéu chinh téc dd dién t&r
+ Chirc nang dao ngugc
+Churc nang khoa

—ay 300W
220-240V, 50/60 Hz
0 - 3,800 vong/phut
6.5mm
13 mm
1 kg

CT10126

*Mam cap vanh banh rang
- Trang bi hé théng chéng rung
giam té, moi tay

bién ap

T6c do khong tai

Kha nang — Khoan thép
Kha nang - Khoan go
Trong luong

May khoan xung luc

=

«Diéu chinh téc do dién tir
«Chirc nang dao ngugc
«Chtre nang khéa

—a% 400W
220-240V, 50/60 Hz
0 - 3,000 vong/phut
70 mm
20 mm
1.4 kg

CT10070

+Mam cap vanh banh rang
«Trang bi hé théng chéng rung
giam t&, moi tay

Dién 4p

Toc do khong tai

Kha nang — Khoan thép
Kha nang — Khoan go
Trong luong

May khoan xung luc

+Diéu chinh tdc dd dién tir
+ Chirc nang dao ngugc
+Chtre nang khoa

—aN 400W a
220-240V, 50/60 Hz
0- 3,000 vong/phut
170 mm
20 mm
1.36 kg

CT10065

+Mam cap vanh banh rang
+Trang bj hé théng chéng
rung giam t&, moi tay
+Diéu chinh téc do dién tir
+2 ché& d6 chuc nang
(khoan/khoan xung luc)

Dién ap

Toc do khong tai
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan go

Trong luong

May khoan xung luc

«Chirc nang dao ngugc

«Chtrc nang khoéa

- Tay cam d¢ nham cao gilp
chéng truot

—ax 600W
220-240V, 50/60 Hz
0 - 2,800 vong/phut
13 mm
13 mm
20 mm
1.7 kg

CT10128

*Mam cap vanh banh rang
+Trang bj hé théng chéng rung
giam té, moi tay
+Diéu chinh tdc d6 dién tir
+2 ché& dé chuc nang
(khoan/khoan xung luc)
bién ap
Toc do khong tai
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan gb
Trong luong

May khoan xung luc

« Chirc nang dao ngugc
+Chtre nang khéa
+Tay cam d6 nham cao gidp

chéng trugt

—ax GOOW
220-240V, 50/60 Hz
0- 2,800 vong/phut
13 mm
13 mm
20 mm
1.7 kg

CT10065 BMC

+Mam cap vanh banh rang
«Trang bi hé théng chéng rung
giam té, moi tay
«Piéu chinh téc do dién tir
+2 ché& d6 chdrc ndng
(khoan/khoan xung luc)
bién ap
T6c do khong tai
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan go
Trong luong

May khoan xung Iuc

«Chtrc nang dao ngugc
«Chure nang khoa
«Tay cam d6 nham cao
gitip chéng trugt
*Hop nhya kem 9
mii khoan

—&X 600W

220-240V, 50/60 Hz
0 - 2,800 vong/phut
13 mm

13 mm

20 mm

3.9kg

CT10066

+Mam cap vanh banh rang

«Trang bj hé théng chéng rung
giam té, moi tay

«Diéu chinh téc d6 dién tr

+2 ché& do chirc nang
(khoan/khoan xung luc)

bién ap

Toc do khong tai
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan gb

Trong luong

+ Chirc nang dao ngugc
+Churc nang khéa
+Tay cam d6 nham cao gidp

chéng truot

—ay 780W
220-240V, 50/60 Hz
0- 2,800 vong/phut
16 mm
13 mm
30 mm
1.9 kg

cT10077

+Mam cap vanh banh réang

«Trang bj hé théng chéng rung
giam té, moi tay

+Diéu chinh téc d6 dién tur

2 ché& dd chirc nang
(khoan/khoan xung luc)

bién ap

Toc do khong tai
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan gb

Trong luong

- Chirc nang dao ngugc

«+Churc nang khoa

+Tay cam d6 nham cao gilip chéng trugt
+C6 tay cam bé sung

—% 810W
220-240V, 50/60 Hz
0 - 2,800 vong/phut
16 mm
13 mm
30 mm
2.1kg
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May khoan xung luc

May khoan xung luc

CT10067

*Mam cap vanh banh rang

«Trang bj hé théng chéng rung
giam t&, moi tay

+Diéu chinh téc do dién tir

+2 ché& d chirc nang
(khoan/khoan xung luc)

«Chirc nang dao ngugc

Dién ap

Toc do khong tai
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan gb

Trong luong

May khoan xung luc

+Chtre nang khéa
+Tay cam d6 nham cao gidp

+C6 tay cam bé sung
+C6 2 cdp téc do

chéng trugt

—ay 810W
220-240V, 50/60 Hz
0-1,200/0 - 2,800 vong/phut
16 mm
13 mm
40 mm
2.4 kg

CT10068

*Mam cap vanh banh rang

+Trang bj hé théng chéng rung
giam t&, moi tay

+Diéu chinh téc d6 dién tir

+2 ché& dd chuc nang
(khoan/khoan xung luc)

+ Chirc ndng déao ngugc

Dién ap

Toc do khong tai
Khoan bé téng
Khoan thép
Khoan go

Trong lugng

May van 6c xung luc

+Churc nang khoa
- Tay cam d nham cao gidp

+C6 tay cam bé sung
+C6 2 cdp toc dd

chéng trugt

—¥ 1,050 W
220-240V, 50/60 Hz
0-1,200/0 - 2,800 vong/phut
16 mm
13 mm
40 mm
2.5 kg

CT10032

*Mam cap vanh banh rang

+Trang bj hé théng chéng rung
giam t&, moi tay

+Diéu chinh téc d6 dién tir

+2 ché& d chuc nang
(khoan/khoan xung luc)

+ Chirc nang dao ngugc

Dién ap

Toc do khong tai
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan go

Trong luong

May khoan bua

«Chtrc nang khéa
»Tay cam d6 nham cao gitip

+C6 tay cam bé sung
+C6 2 cép téc dd

chéng trugt

—ax 1,050 W
220-240V, 50/60 Hz
900/2,500 vong/pht
20 mm

16 mm

40 mm

3.4 kg

CT12018

*Tuyp vudng 1/2"
« Chirc nang dao ngugc

Dién ap

Toc do khong tai
Xung luc

M6 men xoadn
Van 6c xung luc
Trong luong

May khoan bua

il ﬂvr

— 900 W
220-240V, 50/60 Hz
2,100 vong/phut
2,700 xung/phut
325Nm

12.7 mm

3.5kg

CcT18101

+Mam cép SDS

+Piéu chinh téc do dién tir

«Chirc nang dao ngugc

+Nut céng tat nhanh tich hop
trén tay cam

Dién ap

Toc do khong tai
Toc do va dap
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan gb

Trong luong

May khoan bua

«Trang bi hé théng chéng

+3 ché& do chirc nang

rung giam té, moi tay

(khoan/duc/vira khoan vira duc)

- 1100W
220- 240V, 50/60 Hz
850 vong/phut

4,200 lan/phut

26 mm

13 mm

40 mm

3.5kg

CT18032

+ Mam cép SDS

« Diéu chinh téc do dién tir

« Chirc nang dao ngugc

+Nut cong tat nhanh tich hop trén
tay cam

Dién ap

Toc do khong tai
Toc do va dap
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan g

Trong luong

May khoan bua

- Trang bi hé théng chong

+3 ché& d chirc nang

rung giam té, moi tay

(khoan/duc/vira khoan vira duc)

—% 850W
220- 240V, 50/60 Hz
1,000 vong/phut
4,800 lan/phut

26 mm

13 mm

40 mm

3.2kg

CT18026

+ Mam cap SDS

« Piéu chinh téc d6 dién tir

« Chirc ning dao ngugc

+Nat cong tat nhanh tich hgp
trén tay cam

bién ap

Toc do khong tai
Toc do va dap
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan gb

Trong luong

May duc bé tong

- Trang bi hé théng chéng

3 ché& dd chdrc ndng

rung giam té, moi tay

(khoan/duc/vira khoan vira duc)

—% 1020W
220-240V, 50/60 Hz
800 vong/phut

3,000 lan/phut

30 mm

13 mm

40 mm

5.2 kg

CT18116

+Mam cap SDS

«Diéu chinh téc do dién tir

«Chirc nang dao ngugc

Nt céng tat nhanh tich hgp
trén tay cam

bién ap

Toc do khong tai
Toc do va dap
Khoan bé tong
Khoan thép
Khoan gb

Trong luong

May duc bé tong

«Trang bi hé théng chéng

+3 ché& d chirc nang

rung giam té, moi tay

(khoan/duc/vira khoan vira duc)

- 1,050 W
220-240V, 50/60 Hz
750 vong/phut

2,800 lan/phut

32 mm

13 mm

40 mm

5 kg

CT18024

+Dau cap mii luc giac 30

«Chtre nang khéa

«Tay cam phu tich hgp
tinh nang xoay 360°

Dién dp

Toc do va dap
Luc va dap
Trong luong

RIKIMTIN 40

—% 1700W
220- 240V, 50/60 Hz
1,300 [an/phut

45

15.3 kg

CT18043

+Dau cap mii luc giac 30
+Churc nang khoa
+Tay cam phu tich hgp
tinh nang xoay 360°
+Trang bj hé théng chéng rung
giam té, mai tay

Dién ap

Toc do va dap
Luc va dap
Trong luong

—&% 1500W
220-240V, 50/60 Hz
1,150 lan/phut

40 J

12.9kg




May cat gach

May c&t gach

CT15081

« Chtrc nang cat uét/kho
+Diéu chinh d6 sau cat
-Diéu chinh géc

«Chtre nang khéa

Dién 4p
Téc do
LuGi cat
Cat sau
Trong luong

May mai

—%-1200W
220 - 240V, 50/60 Hz
13,000 vong/phut
110 mm

34 mm

29kg

CT15228

« Chire nang cat u6t/khd
+Diéu chinh d6 sau cat
+Diéu chinh goc

«Chtrc nang khéa

Dién ap
Téc do
LuGi cat
Céat sau
Trong lugng

May mai

—f=1300W
220-240V, 50/60 Hz
13,800 vong/phut
110 mm

33mm

3.1kg

CT13322

*Ren truc dia mai M10

«Khéa truc chinh

- Trang bi hé théng chéng rung
giam té, moi tay

bién ap

Toc do khong tai
Puong kinh dia mai
Ren truc dia mai
Trong luong

May mai

»
— 600W
220-240V, 50/60 Hz
11,000 vong/phut
100 mm (than ngan)
M10
1.5 kg

CT13559-100

«Ren truc dia mai M10

*Khéa truc chinh

+Cong tac phia sau

«Trang bj hé théng chéng rung
giam té, moi tay
Dién ap
Toc do khong tai
Pudng kinh dia mai
Ren truc dia mai
Trong luong

May mai

—ax 650W
220-240V, 50/60 Hz
11,000 vong/phut
100 mm (than ngan)
M10

1.75kg

CT13410

*Ren truc dia mai M10

+Khéa truc chinh

- Trang bi hé théng chéng rung
giam t&, moi tay

Dién ap

Toc do khong tai
Puong kinh dia mai
Ren truc dia mai
Trong lugng

May mai

—¥ GOOW
220-240V, 50/60 Hz
11,000 vong/phut
100 mm (than ngan)
M10

2 kg

CT13288

*Ren truc dia mai M10

«Khéa truc chinh

+Cong tac phia sau

«Trang bj hé théng chéng rung
giam t&, moi tay

bién ap

T6c do khong tai
buong kinh dia mai
Ren truc dia mai
Trong luong

May mai

—&¥ 860W
220-240V, 50/60 Hz
11,000 vong/phut
100 mm (than dai)
M10

2.35kg

CT13290

*Ren tryuc dia mai M10

«Khéa truc chinh

- Trang bi hé théng chéng rung
giam té, moi tay

bién ap

Toc do khong tai
Puong kinh dia mai
Ren truc dia mai
Trong luong

May mali

-

—ax 860W
220-240V, 50/60 Hz
11,000 vong/phut
125 mm (than dai)
M10

3kg

CT13217

*Ren truc dia mai M10

+Khéa truc chinh

+Cong tac phia sau

+Trang bj hé théng chéng rung
giam té, moi tay

Dién ap

Toc do khong tai
Dudng kinh dia mai
Ren truc dia mai
Trong luong

May mai

—S-1010W
220-240V, 50/60 Hz
11,000 vong/phut
125 mm

M10

2.35kg

CT13029

*Ren truc dia mai M10

+Khéa truc chinh

- Trang bi hé théng chéng rung
giam té, moi tay

bién ap

T6c do khong tai
Budng kinh dia mai
Ren truc dia mai
Trong lugng

\=

—%-1200W

220-240V, 50/60 Hz
8,500 vong/phut

150 mm

M10

3kg

CT13300

*Ren truc dia mai M10

«Khéa truc chinh

+Cong tac phia sau

«Trang bj hé théng chéng rung
giam té, moi tay

Dién ap

Toc do khong tai
Dudng kinh dia mai
Ren truc dia mai
Trong lugng

41

—%=1300W

220-240V, 50/60 Hz
8,500 vong/phut

180 mm (than dai)
M10

3.5kg

|:| www.kimtingroup.com



May mai goc kem danh bong

May mai goc kem danh bong

CT13336

+Diéu chinh téc d vo cap
«Khoa truc chinh
«Trang bj hé théng chéng rung

CT13302

*Ren truc dia mai M14
+Hé théng cé dinh Velcro
+Diéu chinh téc d6 vé cap

giam té, moi tay
+Kém 2 da va bang danh bong

+Hé théng &n dinh téc d6 quay

+Chtre nang khéa w
—%-1300W

—&X-860W

Dién dp 220 - 240V, 50/60 Hz Dién ap 220-240V, 50/60 Hz
T6c do khong téi 11,000 vong/phut Toc do khong tai 1,000 - 3,000 vong/phut
Dudng kinh dia mai 125 mm Dudng kinh dia mai 180 mm

Trong luong 2.1 kg Trong luong 3.1 kg

May mai khuon
CT13307

-Diéu chinh téc do vo cap
- Cong tac bat/tat hai vi tri

May mai ban hai da
CT13331/CT13332/CT13333

*Ren truc dia mai M10

«Khéa truc chinh

+Cong tac phia sau

«Trang bj hé théng chéng rung
giam té, moi tay

—f=600W CT13331 CT13332 CT13333
bién ap 220-240V, 50/60 Hz Cong suét 200 W 250 W 350 W
Toc do khong tai 12,000 - 27,000 vong/phut Dien 4 220-240V 220-240V 220-240V
Puong kinh truc % [ enap 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Trong lugng 1.7 kg T8¢ do khong téi 2,950 vong/pht 2,950 vong/phut 2,950 vong/phut
Coda 125x25x32mm  150x25x32mm 200 x 25 x 32 mm
Trong luong 2.35kg 2.35kg 2.35kg
May cua go May cua gb

CT15074

+Khéa truc chinh
*Diéu chinh d6 sau cat
+Diéu chinh géc
«Chtrc nang khoa

-Hé théng hat bui
«Tich hop b phan théi
turbo rat manh

Dién ap

T6c do khong tai

Buong kinh ludi cua

DO cat sau § 45°

Do cat sdu ¢ 90°

Trong luong

May cua soi (cua long)

—X-1200W

220-240V, 50/60 Hz
4,800 vong/phut

185 mm

43 mm

63 mm

3.7 kg

CT15188

+Khoa truc chinh

«Diéu chinh dd sau cat

+Diéu chinh géc

+Chtrc nang khéa

+Hé théng hat bui

«Tich hop bd phan thai
turbo rat manh

bién ap

Toc do khong tai
Budng kinh ludi cua
DO cat sdu & 45°

Do cat sdu d90°
Trong luong

May cua ban

—£=1500W

220-240V, 50/60 Hz
5,500 vong/phut

185 mm

44 mm

63 mm

4.4 kg

CT15189

+Con lac 4 giai doan
+Thay d6i ludi cua dé dang
+Diéu chinh géc

+Churc nang khoa

+Hé théng hat bui

+Soi nghiéng duogc 45 do

Dién ap

Toc do khong tai
Hanh trinh

Kha néng céat go
Kha nang cat nhom
Kha nang céat thép
Trong luong

My b&o

—S=TOW

220-240V, 50/60 Hz

700 - 3,000 hanh trinh/phut
1700 mm

85 mm

20 mm

170 mm

2.9kg

CT15209

*Khéa truc chinh
+Diéu chinh d6 sau cét
+Diéu chinh géc
«Chtrc nang khoa

+Hé théng hat bui
«Tich hop bd phan thai
turbo rat manh

Dién ap

T6c do khong tai
Buong kinh ludi cua
DO cat sdu ¢ 45°
DO cat sdu 3 90°
Trong luong

May bao soi (may phay)

—X-1800W

220-240V, 50/60 Hz
5,000 vong/phut

255 mm

63 mm

76 mm

19.2 kg

CT14019

«Ludi dao c6 thé mai lai
+B0 diéu chinh dd sau bao
*Rénh chir vV

+Dirng an toan

«Hé théng hat bui

+Chtre nang khéa

Dién ap

Toc do khong tai
Bao réng

Bao sau

Trong luong

RIKIMTIN 42

—S=TI0W

220-240V, 50/60 Hz
16,000 vong/phut

82 mm

2 mm

2.8kg

CT11002

«Diéu chinh téc d6 t8i uu cho tirng vat liéu

+Khéi dong nhe nhang
+Hé théng 6n dinh téc do quay
+Khoa truc chinh

+Hé théng kiém soat dd sau cua hé sut

+Hé théng hat bui
«Chtrc nang khoéa

Dién dp

Toc do khong tai
Pham vi bao
Trong luong

—£=1400W

220 - 240V, 50/60 Hz
9,000 - 28,000 vong/phut
12.7/50 mm

4.2 kg



May cha nham rung

May cha nham bang

CT13400

+Hé théng kep gidy nham
+Diéu chinh téc do vo cap
+Hé théng hat bui

«Tay cam chir D phia sau

—S-220W

CT13200

+Hé théng kep gidy nham
+Diéu chinh téc d vo cap
+Hé théng hat bui

»Tay cam chir D phia sau

—S-1200W

bién ap 220-240V, 50/60 Hz Dién ap 220-240V, 50/60 Hz
Toc do khong tai 6,000 - 12,000 vong/phut Toc do khong tai 500 vong/pht

Kich thudc dé cha 187 x 90 mm Kich thudc dé cha 610 x 100 mm

Trong lugng 1.8kg Trong luong 4.26 kg

May thdi ho May nén khf
+2 ché& do chirc nang (quat gié / may hat bui) «Apké

+Kha nang str dung 6 trang thai én dinh

«Chtrc nang khoa

Dién ap

Toc do khong tai
Luu luong gid
Trong luong

May cat sat

—S=TI0W

220 - 240V, 50/60 Hz
14,000 vong/phut

4 m3/phut

1.6 kg

+Diéu chinh ap suat vo cap
+Bdo vé ap suat
+Bao vé qua nhiét

Dién dp

T6c do khong tai
Dung tich binh chtra
Ap suét t6i da

Luu luong khi

Trong luong

May cat nhém

—28-1.5KW (2HP)

220V, 50 Hz
2,800 vong/phut
251

8 bar

135 I/phut

22 kg

CT15194

+Khéa truc chinh
+Diéu chinh géc Mitre
«Chtrc nang khoa

Dién ap

Toc do khong tai
Dudng kinh dia cat
D6 rong cat

Do sau cat

Diéu chinh goc cat
Trong luong

—5%-2200W

220-240V, 50/60 Hz
3,800 vong/phut

355 mm

145 mm

108 mm

45°

18.6 kg

cT151M

+Khéa truc chinh

+Diéu chinh géc

«Thiét bi kep

-Phan ma rong bang ca hai mat
«Chi bao laser Kerf

+Chtre nang khéa

Dién ap

Toc do khong tai

Dudng kinh dia cat

Kha nang cat & goc 0/90
Kha ndng cat & géc 45/90
Kha nang cat & goc 45/45
Trong lugng

£

} y

!
T ~

—%-1600W

220-240V, 50/60 Hz
4,800 vong/phut

255 mm

75x 122 mm

40 x 120 mm

40 x 85 mm

15 kg

May xit ria

May xit ria

CT42020

+C6 thé diéu chinh luéng nudc
+Bao vé qua nhiét

+Bao vé ap suat

+ Sting phun nuéc

—&%-1400W

Ap luc nudce t6i da
Luu luong

D6 dai ong ép luc
Nhiét do t6i da
Chuén an toan
Trong luong

Kich thudc déng goi
(DxRxC)

10 MPa
5.5 1/phut
5m
<60°C
11/IPX5
5.3 kg

32x25x45cm

CT42022

+C6 thé diéu chinh luéng nuéc
+Béo vé qua nhiét

+ Bao vé ap suat

+B& chira chat tay rira

+Ong cudn

—SX-1800W

Ap luc nudc t6i da
Luu luong

D06 dai dng ap luc
Nhiét do toi da
Chuén an toan
Trong luong

Kich thudc dong goi
(DxRxC)

14 MPa
6.7 I/phut
5m
<60°C
11/1PX5
9.6 kg

48 x 32 x50 cm
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May do khoang céch laser

May do khodng céch laser

CT44035

+Loai laser 2

*Lua chon don vi do

*Do géc, do dién tich, thé tich
+Diém tham khao

+Tinh toan

+Ghinhg

+Cam bién cap do

*Man hinh LCD

<> 0.05m-100m
Tam do xa

Thoi gian mét [an do
Loai laze

Ldp laze

Loai pin

Trong lugng pin

May do khodng céch laser

1700 m+2 mm
0.25s

650 nm

I, <1 mW

2 x 1.5 AAA
107 g

CT44028

«Loai laser 2 *Tinh toan

«Lua chon don vi do *Ghi nhé

«Loai thudc do *Mtrc do tich hop
+Diém tham khao +Man hinh LCD

Tam do xa

Thai gian mét [an do
Loai laze

Ldop laze

Loai pin

Tudi tho pin

Trong lugng pin

May do khodng céch laser

< 005m-40m
40 m +2 mm

0.25s

650 nm

I, <1 mW

2 x 1.5 AAA

>5,000 lan do

89¢

CT44030

«Loai laser 2 «Tinh toan

«Lua chon don vi do «Ghi nh¢é

«Loai thudc do *Mtrc do tich hop
+Diém tham khao +Man hinh LCD

Tam do xa

Thoi gian moét lan do
Loai laze

Ldop laze

Loai pin

Tudi tho pin

Trong lugng pin

May do khodng céch laser

m
80m+2mm

0.25s

650 nm

I, <1 mW

2 x 1.5 AAA

>5,000 Ian do

89¢

CT44031

+Loai laser 2 *Tinh toan

«Lua chon don vi do +Ghi nhé

«Loai thudc do *Mtrc do tich hop
+Diém tham khao +Man hinh LCD

Tam do xa

Thoi gian mét lan do
Loai laze

Lop laze

Loai pin

Tudi tho pin

Trong lugng pin
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& 005m-100m

100 m + 2 mm
0.25s

650 nm

II, <1 mW

2 x 1.5 AAA
>5,000 lan do
89¢g

CT44032

+Loai laser 2 *Tinh todn

*Lua chon don vi do *Ghi nhé

Do géc, do dién tich, thé tich - Cam bién cap do
+Diém tham khao +Man hinh LCD

Tam do xa

Thai gian mét [an do
Loai laze

Ldp laze

Loai pin

Trong lugng pin

May do khodng céch laser

0

< 0.05m-40m
40 m+2mm
025s

650 nm

I, <T mW
2 x 1.5 AAA
107 g

CT44034

«Loai laser 2 *Tinh toan

*Lua chon don vi do *Ghi nhé

+Do géc, do dién tich, thé tich - Cam bién cap do
+Diém tham khéo +Man hinh LCD

Tam do xa

Thoi gian moét lan do
Loai laze

L6p laze

Loai pin

Trong luong pin

May can bang laser

<> 005m-80m
80m+2mm
0.25s
650 nm
I, <1 mW
2 x 1.5 AAA
107 g

CT44024

«Tia laze xanh luc

-Diode OSRAM cao cap

+Ché& do chiéu 5 dong

»Tu dong san 1dp mat bang

«Tin hiéu méi

»Khéa dau bang tia laze

«+Xoay chinh xac

+Chan may tich hop:
loai cao cap, stir dung vét liéu nhém
day, ctrng ving. C6 tang giam diéu
chinh dé cao. C6 bot nudc can bang.

ATIADUNG, 1TIA NGANG, 1TIA TAM

D06 chinh xac tia

D6 chinh xac diém trung tdm
Khodng céch lam viéc

Pin Li-lon

Thai gian tu can bang

Trong lugng

+1 mm/5m
1 mm/1.5m
30m

2,600 mAh
<5s

1.04 kg
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@ Cong Ty C5 Phan Tap Poan Kim Tin - .0,
« 69 Nguyén Thi, Phuong 13, Quén 5, Thanh phé H6 Chi Minh ‘\@
° °
CONG TY THANH VIEN ..
© cong Ty C8 Phan Kim Tin (Ha Nbi) .
e 40 Ngb Gia Ty, Quan Long Bién, Thanh phé Ha Noi ° .
@ Cong Ty C6 Phan Kim Tin ba Néng @
« Duong sd 6, Khu cong nghiép Hoa Khanh, Phuong Hoa Khanh Bac, Quéan Lién Chiéu,
Thanh ph6 Da Néng .

Céng ty C6 Phan Logistics nPL
e L6 10-12 Dudng s6 9, Khu cong nghiép Tan Tao, Quan Binh Tan, Thanh phé Ho6 Chi Minh
Céng Ty C6 Phan Kim Tin Hung Yén

o Duong D3, Khu D, Khu cong nghiép Phd NGi A, Huyén Van Lam, Tinh Hung Yén
Cong Ty C6 Phan Kim Tin Quang Tri

o Khu coéng nghiép Quan Ngang, Huyén Gio Linh, Tinh Quang Tri .'

Céng Ty C6 Phan Kim Tin Long An o*
o Cum cong nghiép Kién Thanh, Xa Long Cang, Huyén Can budc, Tinh Long An

KIKIMTIN

I;| mua hang online truy cap:
www.kimtinshop.com
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